Karta katalogowa | Numer produktu: 206-204
tulejkownica Variocrimp 4; do tulejek z kotnierzem z tworzywa lub bez; do
przewodow o przekroju 0,25 mm?2 - 4 mm?2

www.wago.com/206-204

ROHS v/ BOMcheckmet
Compliant

Opis artykutu

wskazéwka:

Wskazéwki dotyczace obstugi

tulejkownica Variocrimp 4 automatycznie dopasowuije site prasowania do przekroju przewodu
przy zastosowaniu Variocrimp 16 nalezy przed zaci$nieciem ustawi¢ zgdany przekréj

tylko jeden otwér zaciskowy dla wszystkich przekrojow przewodéw

zaprasowanie tulejki w kwadrat pozwala na oszczedno$¢é miejsca, a karbowanie powierzchni podnosi wytrzymato$é na duza site wyciggania
przewodu

zaprasowany przewdd nie wymaga Scisle okreslonego ustawienia podczas wprowadzania do ztgczki
mozliwo$¢ wprowadzenia przewodu z obu stron tulejkownicy (duze udogodnienie dla oséb leworecznych)
blokada docisku zapewnia gazoszczelnos¢ tulejki

po zaci$nieciu tulejki przyrzad otwiera sie automatycznie

ergonomiczny ksztatt rekojesci

Co oznacza ,gazoszczelno$é"?
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W przypadku potaczenia gazoszczelnego przewdd i tulejka sg tak mocno ze sobg Scisniete, ze nie ma pomiedzy nimi wolnej przestrzeni. Sprawia to,
ze w normalnych warunkach atmosferycznych zadne substancje ptynne lub gazowe nie moga dosta¢ sie do miejsca krempowania.

Nie nastepuje utlenianie miedzy zaprasowanymi zytami przewodowymi, a tym samym niemal catkowicie wyeliminowane zostaje zjawisko
podwyzszenia rezystancji krempowania. W skrajnych przypadkach moze dojs¢ sporadycznie do powstania niewielkich prézni. Biorac pod uwage
skrecenie przewodu mozna je potraktowac jako zamkniete przestrzenie.

Przy niewystarczajgcym sprasowaniu przewdd moze zostaé wyciggniety. Pozostajg przestrzenie, w ktérych moze dojsé do utlenienia.
Skutkiem utlenienia jest wzrost rezystanc;ji przejscia.

Podwyzszona rezystancja ma niekorzystny wptyw na transmisje sygnatow, ktére zostajg w tym przypadku sttumione (ostabione), oraz jej wydajnos¢,
gdyz dochodzi do strat mocy oraz wzrostu temperatury styku (niebezpieczenstwo powstania pozaru).

Dlatego zaleca sie zastosowanie tulejkownic z blokada docisku, jak na przykfad tulejkownice WAGO. Te tulejkownice otwierajg sie dopiero po
catkowitym zacisnieciu tulejki. Zaprasowanie tulejki w kwadrat jest idealnym rozwigzaniem przy montazu do ztgczek z zaciskiem sprezynowym.

Podane przy konkretnych wyrobach przekroje przewoddw razem z tulejkami przewodowymi dotycza tulejek zaprasowanych w kwadrat.

Data
Dane techniczne

gtéwna funkcja produktu tulejkownica

dane materiatowe

ciezar 400.5¢g

dane handlowe

Country of origin SE
GTIN 4017332085793
Product Group 14 (Tools)

Do pobrania

Documentation

Bid Text

206-204 Oct 6, 2017 DOC Do pobrania
24,1 kB

Zmiany zastrzezone

WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG Masz pytania dotyczgce naszych produktow?

Hansastr. 27 Jestesmy do Twojej dyspozycji pod numerem telefonu {0}.

32423 Minden
Phone: +49571 887-0 | Fax: +49571 887-169
Email: info.de@wago.com | Web: www.wago.com
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