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Firma BAKS powstata w 1986 roku. Jest wiodgcym w Polsce producentem systemoéw no$nych dla przemystu energetycznego, telekomunikacyjnego oraz
dla kabli pneumatycznych, wodnych itp. Zastosowanie najnowszych technologii, doswiadczony zespot fachowcéw oraz inwestycje w nowoczesne maszyny
i urzadzenia (wykrawarki, linie profilujgce, roboty spawalnicze, lasery, krawedziarki, lakiernia proszkowa, cynkownia ogniowa), pozwolity na osiggniecie
najwyzszych standardow, a jakos¢ produktow zostata potwierdzona przez zdobyte certyfikaty:

- Certyfikat wyrobéw zgodny z PN-EN 61537:2007 wydany przez TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0., dotyczy bezpieczenstwa produktow i wytrzymatosci
systemoéw tras kablowych podanych w katalogu (wytrzymatosci podane w katalogu zawierajg wspotczynnik bezpieczenstwa 70%, co oznacza, ze sg
wytrzymalsze o 70% od wartosci wytrzymatosci podanych w katalogu). Potwierdza réwniez zachowanie ciggtosci elektrycznej systemu tras kablowych. Norma
tajest zharmonizowana z Dyrektywa UE niskonapigciowg do 1 kV.

- Certyfikaty E-30, E-90 tzw. system odpornosci ogniowej (badanej zgodnie z normg DIN4102-12), potwierdza ciggtos¢ zasilania urzadzen bezpieczenstwa
pozarowego do temperatury 1000 °C, odpowiednio przez 30, 90 minut. W obecnej chwili zostaty przeprowadzone badania z producentami kabli Bitner,
Datwyler, Elkond, Eupen, Facab Lynen, Kabtek, Nexans, Madex, Prakab, Studer, Tele-Fonika Kable i Technokabel.

e Krajowa ocena techniczna CNBOP-PIB-KOT-2018/0056-3703 wydanie 1

® Aprobata Techniczna CNBOP-PIB nr AT-0605-0270/2010/2015 wydanie 3 - na ,Zespoty kablowe BAKS ...”
® Certyfikat Zgodnosci E90 Nr3011/2015 wydany przez CNBOP-PIB - na ,Zespoty kablowe BAKS ...”

® Certyfikaty DMT Dortmund

® Klasyfikacje FIRES Batizovce

- Certyfikat TUV IS0 9001:2015 potwierdzajgcy ze firma "BAKS" produkuje i projektuje w oparciu o system jakosci zgodny z normg ISO 9001:2015.

- Certyfikaty VDE potwierdzajgce ciggto$c¢ elektryczng systemdw tras kablowych BAKS

- Rekomendacja Techniczna ITB - dobrowolna rekomendacja, ktéra obejmuje wszystkie produkty oprécz systemu bezpieczenstwa pozarowego.

- Atest higieniczny PZH - dopuszczajgcy stosowanie korytek i drabin kablowych wraz z systemem zamocowan na zewnatrz i wewnatrz budynkéw
mieszkalnych, uzytecznosci publicznej, przemystowych w tym przetworstwa spozywczego.

- Certyfikat potwierdzajacy wprowadzenie systemu zarzadzania srodowiskowego - 1SO 14001:2015

Firma BAKS produkuje ponad 27000 wyrobow katalogowych. Wychodzgc naprzeciw potrzebom Klientéw, zostata unowoczes$niona linia produkcyjna, przez
co mozliwa jest realizacja Panstwa indywidualnych wedtug dostarczonej dokumentacji. JesteSmy uznanym i cenionym partnerem w swojej dziedzinie.
Wystarczajgcym dowodem jest udziat w realizacjach réznorodnych projektow na terenie catej Polski: m.in.: lill Linia Metra w Warszawie

Stadiony: Narodowy Warszawa, Baltic Arena Gdansk, Miejski Wroctaw, Miejski Poznan, Legii Warszawa, Slgski Chorzéw, Wisty Krakéw; Oczyszczalnie
Sciekéw: Czajka w Warszawie, Sitkowka-Nowiny, WOS Wroctaw; Porty Lotnicze: Okecie Warszawa, Wroctaw Strachowice, Modlin, Jasionka k. Rzeszowa;
Kopalnia Ropy i Gazu LMG Sowia Géra; Kopalnia Bogdanka-Stefanéw; Podziemne Magazyny Gazu Wierzchowice oraz Rylowa-Rajsko; Rafinerie Orlen
i Lotos; Sky Tower Wroctaw; Millenium Hall Rzeszéw; Galerie: Echo Kielce, Stoneczna Radom, Jurajska Czestochowa; Pittsburgh Glass Works Sroda Slaska;
IKEA Orla; Stora Enso Ostroteka; Elektrownie w Szczecinie, Betchatowie, Opolu i Kozienicach; Zaktady Azotowe Putawy; Cementownia Ozaréw;
Elektrocieptownie: Krakowie oraz Siekierki Warszawa; LNG Swinoujscie; Centrum logistyczne Amazon Wroctaw oraz Poznan.

Firma BAKS od wielu lat obecna jest na rynkach zagranicznych w Europie oraz na $wiecie. BraliSmy udziat w realizacji szeregu projektéw do najwazniejszych
w ostatnich latach nalezg:

w Niemczech: Elektrownia Westfalen Bloki D i E, Thyssenkrupp Andernach, Wurth Adolf Kunzelsau, Edeka Berlin, Rittal Haiger, Festo Ostfildern-
Scharnhausen, Huta stalli Unna; w Austrii: Centrala nasienna Saatbau Linz Geinberg, Fabryka Bioetanolu Agrana, Huta Stali Voest Alpine Linz, Elektrownie
Verbund Hydropower, Tiwag KW Finsing, E-Werk Kindberg, Kopalnia soli Salinen, Fabryka tworzyw sztucznych Lenzing, Fabryka mebli Polimeier, Dworce
kolejowe Salzburg oraz Brixlegg, Fabryka maszyn Trumpf Pasching; we Francji: Airbus Tuluza i St. Nazaire, Renault Douai i Sandouville, Elektrownia jadrowa
Paluel, Elektrocieptownia Le Havre, SEW Mommenheim; w Wielkiej Brytanii: Spalarnie $mieci w Stafford, Ridham i Oxford, Thames Water Londyn,
Pompownia $ciekdw na wyspie Guernsey; w Szwecji: Elektrownie w Varnamo, Oskarsham i Jonkoping oraz elektrocieptownia w Vasteras

na Wegrzech: LEGO Nyiregyhaza, Borsodchem Zrt Kazincbaricka, Fabryka Butadienu Tiszaujwarosz, Forest Paper Zrt Labatlan, Zoltek Chemical Zrt
Nyergesujfalu, Fabryka Opon Hankook Racalmas, Audi Gyor, Monsanto Nagyigmand, Gedeon Richter Budapeszt, Knorr Bremse Budapest, Stadler Trains
Szolnok, Szpitale w Szeged i Kiskunhalas; w Stowenii: Zaktady farmaceutyczne KRKANOTOL 2 Nove Mesto, Geberit Bezena, Zito Maribor, Silkem Kidricevo;
w Rosji: Rosyjskie Koleje Panstwowe — Dworce Kurski, Jarostawski, Kazanski, Kijowski, Leningradzki, Gazprom — turbiny gazowe $redniej mocy; Rafineria
Antipinskij NPZ, Zaktad przetworstwa soji Sodrugestovo Svetli, MSZ Federacji Rosyjskiej, Izba Spoteczna Federacji Rosyjskiej. Hotel Mifisk w Moskwie;

na Biatorusi: Huta Stali BMZ, Rafinerie ,Mozir” oraz ,Naftan”, Azoty Grodno, Aquapark Minski;

na Ukrainie: DANONE Krzemienczuk, Cementownia w Kamiencu Podolskim, Huty Stali Eniakievo oraz Donieck, Zaktad produkcyjny Cersanit Nowograd
Wolynski, Stadiony w Kijowie, Doniecku, Lwowie | Charkowie; na Stowacji: Huty stali US Steel Kosice oraz SSM Strazske, VALEO Kosice, Samsung Galanta;
Papiernia Mondi Ruzemberok, Elektrownie atomowe Mochovce oraz Jaslovske Bohunice; w Czechach: LEGO Kladno, KYB Pardubice, ABB Brno, Stacja
transformatorowa Treboradice, hala sportowa Trinec, zaktady chemiczne Draslovka Kolin, Centra Handlowe Kaufland, Tesco, OBI; na Litwie: Rafineria
Mozejki, Amilina Panevezys; inne kraje: Szpital Hammad Quatar; Fabryka Lego w Meksyku; AZMDF Azerbejdzan; Turbina gazowa 28MW w Pakistanie;
Cementownia CEMEX totwa; Linie przesytowe gazu w Turkmenistanie.

Dbanie o potrzeby klienta poprzez dostarczanie produktéw najwyzszej jakosci, utrzymywanie niskich cen, jak rowniez profesjonalna logistyka sprawity,
ze firma BAKS zdobyta zaufanie odbiorcoéw, a wspoétpraca z ponad 500 hurtowniami i dystrybutorami jest tego najlepszym przyktadem.

Kazimierz Sielski

Technologia BAKS - to jakoléé, na ktéra Cie stac!
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Ogolne warunki gwarancji
1. BAKS , zwany dalej Producentem udziela Nabywcy gwarancji, ze produkt jest wolny od wad materiatu i wykonania.

2. Za wade materiatu i wykonania uwaza si¢ wade powodujgcg funkcjonowanie produktu niezgodne ze specyfikacjg Producenta.

- gwarancja obejmuje w szczegolnosci: wytrzymato$¢ mechaniczng wyrobéw i odpornos¢ korozyjng powtoki cynku, powtoki elementow
pokrytych farbg nanoszong metodg proszkowa i elementéw wykonanych z blachy nierdzewne;.

- gwarancjg objete sg uszkodzenia i wady powstate z przyczyn lezacych wytgcznie po stronie producenta jak np.: pekanie, wyginanie sie
konstrukgiji, tuszczenie sige powtoki ochronnej,

3. Za Nabywce uwaza sig¢ podmiot, ktéry dokonat zakupu produktu bezposrednio od Producenta.
4. Producent zobowigzuje sie do bezptatnego usuniecia ujawnionych w okresie gwarancyjnym wad materiatu i wykonania, na zasadach

okreslonych w niniejszym dokumencie, poprzez naprawe lub wymiane produktu na produkt wolny od wad. O sposobie usunigcia wady
decyduje Producent.

o

Okres gwarancji wynosi 10 lat od daty sprzedazy dla kategorii agresywnosci korozyjnej srodowiska C1, C2 lub C3 pod warunkiem, ze
uzytkownik instalacji PV bedzie dokonywat przynajmniej raz do roku konserwacji elementéw konstrukcji fotowoltaicznej.

6. W uzasadnionych wypadkach okres gwarancji moze zosta¢ przedtuzony na wniosek Nabywcy po szczegétowym uzgodnieniu z Producentem
warunkéw przechowywania , eksploatacji i konserwacji produktow. Przedtuzenie okresu gwarancji powinno zosta¢ stwierdzone pismem pod
rygorem niewaznosci.

N

Gwarancja jest wazna pod warunkiem korzystania z produktu zgodnie z jego przeznaczeniem, specyfikacjg Producenta, warunkami
technicznymi i Srodowiskowymi.

8. Z tytutu gwarancji Nabywcy ani osobom trzecim nie przystuguje wobec Producenta roszczenie o odszkodowanie za jakiekolwiek szkody
powstate w skutek awarii Produktu. Jedynym zobowigzaniem Producenta wedtug tej gwarancji, jest naprawa lub wymiana Produktu na wolny
od wad, zgodnie z warunkami niniejszej gwarancji.

9. Producent odpowiada przed Nabywca wytacznie za wady fizyczne powstate z przyczyn tkwigcych w sprzedanym Produkcie.

10. Producent w szczegolnosci zastrzega do waznosci gwarancji konieczno$¢ spetnienia ponizszych warunkow:
Transport

Transport produktow powinien odbywac sie suchymi, krytymi srodkami transportu w taki sposob, aby tadunek byt zabezpieczony przed
przesuwaniem sie, uszkodzeniem mechanicznym oraz wptywem warunkéw atmosferycznych. Jednostki tadunkowe nalezy umieszcza¢ na
$rodku transportowym $cisle obok siebie i zabezpieczy¢ przed wzajemnym przesuwaniem. Spigcie tadunku pasami transportowymi nalezy
wykonac w sposéb uniemozliwiajgcy uszkodzenie elementéw.

Przechowywanie produktéw ocynkowanych, ocynkowanych i lakierowanych, wykonanych z blachy nierdzewnej/kwasoodpornej
Elementy powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, czystych, wentylowanych, wolnych od aktywnych chemicznie par i gazoéw.
Nie wolno dopuszcza¢ do zamoczenia i zawilgocenia wyrobéw. W przypadku zamoczenia elementéw, niezwiocznie rozpakowac zalane
opakowania , roztozy¢ detale az wyschng i ponownie ztozy¢é do pomieszczenia, suchego i przewiewnego, chronigcego przed opadami
atmosferycznymi. Produkty muszg by¢ sktadowane na paletach, pojemnikach lub specjalnie przeznaczonych do tego celu podstawach (nie
powinny leze¢ bezposrednio na betonie lub ziemi).

Przechowywanie w niewtasciwych warunkach (zawilgoconych) moze doprowadzi¢ do kondensacji wilgoci pomigdzy powierzchnig elementéw
cynkowanych, lakierowanych, wykonanych z blachy nierdzewnej/kwasoodpornej. W przypadku zawilgocenia elementéw cynkowanych moze
powstac tak zwana biata korozja (biato - szare plamy), ktora nie wptywa na jako$¢ powtoki cynkowej i nie jest podstawg do reklamacji. Wyroby
wykonane z blachy nierdzewnej/kwasoodpornej, lub lakierowane mogg by¢ zabezpieczone folig, ktérg nalezy bezzwiocznie usung¢ po
otrzymaniu dostawy. Pozostawanie folii zabezpieczajgcych na wyrobach z blachy nierdzewnej/kwasoodpornej lub lakierowanych na czas
sktadowania przy wysokiej temperaturze otoczenia i duzym nastonecznieniu , moze prowadzi¢ do reakcji chemicznych prowadzgcych do
zespolenia folii z zapakowanymi elementami. W wyniku tej reakcji folia nie da sie usung¢ bez uszkodzenia powierzchni produktéw. Na czas
sktadowania i montazu produktéw, nalezy zapewni¢ ochrone przed kontaktem powtok z wapnem, cementem i innymi alkalicznymi materiatami
budowlanymi. Transport, sktadowanie i montaz wyrobéw musi odbywac sie¢ w srodowisku odpowiedniej dla zamawianych produktéw kategorii
agresywnosci korozyjnej w oparciu o norme PN EN ISO 12944 :2001 (wiecej informacji na stronie 4 info).

v g
g
W przypadku nieprzestrzegania zalecen ewentualne reklamacje nie beda uwzgledniane!

Wyroby magazynowac¢ w zadaszonych i suchych pomieszczeniach. Nie dopusci¢ do zamoczenia!

Zabezpieczenie i konserwacja elementéw pokrytych cynkiem
Najczestsza przyczyng powstawania wad powtok cynkowych jest nieumiejetne obchodzenie sie z wyrobem podczas sktadowania i montazu.
- wyroby w stanie dostawy (tj. w oryginalnych opakowaniach BAKS) nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych i przewiewnych
- w czasie przechowywania chroni¢ przed szybkimi zmianami wilgotno$ci powietrza i temperatury, ktére moga powodowac¢ kondensacje pary wodne;.
- w przypadku koniecznosci krotkotrwatego usytuowania wyrobow w otwartej przestrzeni nalezy zapewni¢ odprowadzenie wilgoci. Zastosowac¢
ostone zapewniajaca przewiewnose.
- w przypadku zamokniecia elementéw ocynkowanych moze na nich wystgpi¢ zjawisko tzw. biatej koroziji, ktére nie powoduje redukcji warstwy
ochronnej i nie pogarsza wiasciwosci antykorozyjnych powtoki, ale znacznie pogarsza wyglad oraz estetyke elementéw. Jednak z uptywem
czasu, jezeli elementy nie zostaty wysuszone, nastepuje catkowita redukcja powtoki cynkowej, az do powstania korozji. Jezeli dojdzie do zamoknigcia
elementéw ocynkowanych i wystapienia biatej korozji, nalezy postepowac wybierajgc w zaleznosci od mozliwosci jedno z dwdch rozwigzan:

rozwigzanie 1

* bezzwtocznie wypakowac z folii,

« utozy¢ tak aby pojedyncze elementy nie miaty ze sobg bezposredniego styku lub jak najmniejszy (przektadajac warstwy waskimi profilami
stalowymi ocynkowanymi lub z tworzywa sztucznego, aluminium),

« jezeli wystepuja state zanieczyszczenia (ziemia, zamoczone opakowanie tekturowe itp.) umy¢ wodg pod ci$nieniem,

« wysuszy¢ zapobiegajac zaleganiu na nich wilgoci,

« sktadowa¢ w pomieszczeniu suchym.

rozwiazanie 2

« bezzwtocznie wypakowac z folii,

« utozy¢ tak aby pojedyncze elementy nie miaty ze sobg bezposredniego styku lub jak najmniejszy (przektadajgc warstwy waskimi profilami
stalowymi ocynkowanymi lub z tworzywa sztucznego, aluminium),

« jezeli wystepujg state zanieczyszczenia (ziemia, zamoczone opakowanie tekturowe itp.) umy¢ wodg pod ci$nieniem,

« zostawi€ na powietrzu niczym nie przykrywajac.

- krawedzie ciecia oraz wiercenia, ktére powstaty podczas montazu nalezy starannie oczys$ci¢ z zadzioréw i odttuscic, usuna¢ zanieczyszczenia
(kurz, olej, smary, $lady korozji).Naprawy nalezy dokona¢ przez pomalowanie farbg podktadowg bogatg w cynk, pasta cynkowg lub materiatem
rébwnowaznym technicznie.Grubos¢ powtoki malarskiej powinna by¢ o minimum 30 pm wigksza, niz wynosi wymagana grubo$¢ miejscowa
powtoki cynkowe;j.

info 2
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Zabezpieczenie i konserwacja elementéw lakierowanych

Najczestszg przyczyng powstawania wad powtok lakierniczych sg: uszkodzenie mechaniczne (zarysowanie, odprysk) i mycie srodkami

chemicznymi. Dlatego tez nalezy przestrzega¢ zasad opisanych ponizej:

- Podczas montazu nie wolno dopusci¢ do zarysowan i obi¢ lakieru.

- Podczas docinania elementéw na odpowiedni wymiar stosowac tasmy ostonowe (np. tasmy malarskie)

- Mycie nalezy przeprowadza¢ przynajmniej dwa razy do roku.

- Do mycia nalezy uzywac¢ delikatnych tkanin nie rysujacych powierzchni i czystg wode ze sprawdzonym detergentem.

- Nie wolno my¢ powtoki strumieniem pary wodne;j.

- Jezeli do mycia uzywamy $rodkéw innych niz woda przed przystgpieniem do czyszczenia powierzchni nalezy sprawdzi¢ efekt dziatania
uzywanych do tego celu $rodkéw. W przypadku wystgpienia niepozgdanych efektéw nalezy zrezygnowaé z korzystania testowanego $rodka.

- Nie wolno stosowa¢ mocno kwasnych lub mocno alkalicznych $rodkéw czyszczgcych (w tym zawierajacych detergenty).

- Nie wolno stosowac soli oraz substancji chemicznych do usuwania oblodzenia w poblizu elementéw lakierowanych.

Zabezpieczanie i konserwacja elementéw wykonanych z blach nierdzewnych i kwasoodpornych.

Sposéb obrébki oraz wtasciwy dobdr gatunku materiatu do panujgcych warunkéw atmosferycznych, jest niezwykle istotnym czynnikiem, ktéry

ma wpltyw na jako$¢ powierzchni podczas procesu eksploatacii.

Odpornos¢ korozyjng stali nierdzewnych mozna utrzymac przez cykliczne czyszczenie powierzchni i dodatkowo

polepszy¢ przez procesy chemiczne obrobki powierzchownej - wytrawianie , pasywacja.

Najczestsza przyczyng pojawiania sie $ladow ,korozji” jest:

- zanieczyszczenie powierzchni przez czagstki zelaza, stali czarnej ( odpryski podczas ciecia szlifierka, spawania)- zarysowania, ktére powstajg
w miejscu tarcia ostrym elementem wykonanym z miekkiej stali.

- nieprawidtowe magazynowanie, sktadowanie i transport.

- niewtasciwy doboér gatunku stali do srodowiska atmosferycznego w ktorym jest zastosowana.

Etapy postepowania i konserwacji w przypadku pojawienia si¢ $ladéw korozji:

- Czyszczenie mechaniczne. Wyczys$ci¢ miejsca z powierzchniowg korozjg za pomocg witékniny $ciernej i przetrze¢ je suchg czystg szmatka.

- Czyszczenie chemiczne. Na wyczyszczone powierzchnie nanie$¢ np. za pomoca pedzelka cienkg i rbwnomierng warstwe odpowiedniego
Srodka chemicznego. Po ok. 5 minutach ( zalezy od zastosowanego $rodka chemicznego) zmy¢ $rodek chemiczny wilgotng szmatka.
Szmatke nalezy regularnie ptuka¢ w czystej wodzie lub zmienia¢ na nowa. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, aby nie zostaty zachlapane
zadne inne elementy wystepujace w poblizu czyszczonej trasy kablowej. Nastepnie wilgotng powierzchnie nalezy wytrze¢ do sucha za pomoca
np. recznika papierowego.

- Pasywacja. Wyczyszczone suche powierzchnie nalezy zakonserwowa¢ $rodkiem do pasywacji za pomocg gabki lub aerozolu, tak aby
powstata cienka rownomierna warstwa ochronna.

Powyzsze czynnosci nalezy wykonywac recznie bez uzycia elektronarzedzi. Jezeli pod czyszczonymi wyrobami znajdujg sie inne elementy
i zachodzi ryzyko zachlapania ich podczas przecierania wilgotng szmatka, nalezy je przykry¢ grubg folig malarskg. Do czyszczenia stali
nierdzewnej NIE stosowac: produktéw do usuwania zapraw murarskich ani substancji, ktére zawierajg kwas solny, wybielaczy, srodkéw

do czyszczenia srebra.

Nie stosowa¢ szczotek drucianych ze stali weglowej, stalowej wetny czyszczacej, stalowych poduszek do szorowania.

W przypadku stosowania zrgcych $srodkéw chemicznych obowigzkowo stosowac rekawice ochronne i okulary.

Utrata gwarancji

1.Gwarancja nie obejmuije :
- uszkodzen mechanicznych i wyniktych z nich wad, w szczegéIno$ci uszkodzen powtok ochronnych.
- uszkodzen wynikajgcych z instalacji i eksploatacji produktéw w warunkach lub w sposéb niezgodny ze specyfikacjg Producenta (przekroczenie
dopuszczalnych obcigzen, zniszczenia spowodowane warunkami atmosferycznymi itp.).
- uszkodzen z powodu niewtasciwego sktadowania powstatych na produktach (przebarwien, plam, biatej korozji).
- uszkodzen powstatych w przypadku stosowania soli oraz substancji chemicznych do usuwania oblodzenia
w poblizu elementéw ocynkowanych, lakierowanych, wykonanych z blach kwasoodpornych/nierdzewnych.
- uszkodzen powstatych na skutek zmian konstrukcyjnych lub stosowania wyrobéw niezgodnie z przeznaczeniem.
- uszkodzen powstatych z winy lub niewiedzy uzytkownika.
- uszkodzen powstatych podczas transportu z wykorzystaniem zewnetrznych w stosunku do Producenta $rodkéw transportu.
- nieprzestrzegania obowigzku dokonywania okresowych przegladéw konserwacyjnych jesli s one wymagane.
- uszkodzen wyniktych ze zdarzen losowych (pozar, zalanie, zniszczenia powstate na skutek dziatan
terrorystycznych i wojennych, itp.).
- wystgpienia zalegtosci ptatnosci za Produkt przekraczajgcej 90 dni od daty wymagalnoséci faktury.

2.Gwarancjg nie sg objete normalne czynnosci obstugi eksploatacyjnej, np. czyszczenie i konserwacja.
Realizacja gwarancji

1. Wady ujawnione w okresie gwarancji usuwane bedg bezptatnie przez firme BAKS, w mozliwie krétkim terminie od momentu zgtoszenia
reklamaciji.
2. Wady lub uszkodzenia produktu ujawnione w okresie gwarancji powinny zostaé zgtoszone Producentowi niezwlocznie, nie p6zniej jednak niz
7 dni od daty ich ujawnienia.
3. Procedurze gwarancyjnej podlegajg wytacznie produkty kompletne, zdatne do weryfikacji, pozbawione wad i uszkodzeh mechanicznych
bedgcych wynikiem czynnikéw zewnetrznych.
4. Podstawg przyjecia reklamacji do rozpatrzenia jest spetnienie tgcznie nastepujgcych warunkow:
a. pisemne za posrednictwem faxu lub poczty e-mail zgtoszenie reklamacji zawierajgce:
- podanie nazwy towaru, numeru katalogowego, daty zakupu, nr WZ lub faktury zakupowej,
- szczegotowy opis uszkodzenia wyrobdéw i otoczenia zdarzenia wraz z dodatkowymi informacjami dotyczacymi powstania wad produktu oraz
zdjecia wadliwego produktu, oraz otoczenia w jakim jest sktadowane i zamontowane.
5. Po uznaniu roszczen gwarancyjnych producent decyduje o sposobie ich realizacji.
6. Producent zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia wizji lokalnej w miejscu zamontowania reklamowanego produktu.
7. Producent zastrzega sobie prawo wstrzymania procedury gwarancyjnej w przypadku gdy Nabywca zalega z ptatnosciami za faktury
przeterminowane dtuzej niz 14 dni.
8. Szczegdtowe uprawnienia Nabywcy i obowigzki Producenta wynikajgce z gwarancji okresla Kodeks Cywilny.

Uwaga: Firma BAKS zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian danych technicznych i konstrukcyjnych zamieszczonych w katalogu, ktére
uznane bedg za niezbednie do polepszenia wytrzymatosci i funkcjonalnosci wyrobu. Zadaniem katalogu jest przedstawienie podstawowych
informaciji technicznych o standardowych wyrobach produkowanych przez zaktad.
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Informacja techniczna - MATERIAL /

Z

Il. Informacja o materiatach i powtokach ochronnych materiatéw z ktérych wykonane sa wyroby BAKS
Tabela klas korozyjnosci wg normy PN EN ISO 12944:2001

g c1 c2 C3 Cc4 C5-1 C5-M
Klasa korozyjnosci bardzo mata mata Srednia duza bardzo duza (przemystowa) bardzo duza (morska)
Roczna redukcja warstwy <01 >0,1do0,7 >0,7do2,1 >21do4,2 >4,2do8,4 >42do84

ochronnej [um/rok]

Wewnatrz: ogrzewane  |Wewnatrz: budynki W : pomieszczenia Wewnatrz: zaktady Wewnatrz: budowle Wewnatrz: budowle
budynki z czysta nieogrzewane w ktorych produkcyjne o duzej chemiczne, ptywalnie lub obszary z prawie ciagta lub obszary z prawie ciagla
Przykfady $rodowisk typowych |atmosfera np. sklepy, wystepuje kondensacja np. |wilgotnosci i pewnym stocznie remontowe kondensacjg i duzym kondensacjg i duzym
dla klimatu umiarkowanego biura hale sportowe, magazyny |zanieczyszczeniu powietrza  |Zewnatrz: obszary zanieczyszczeniem zanieczyszczeniem
(tylko informacyjnie) Zewnatrz: — Zewnatrz: atmosfery np. pralnie, browary, mleczarnie |przemystowe i obszary |Zewnatrz: obszary przemystowe | Zewnatrz: obszary przybrzezne
w matym stopniu Zewnatrz: atmosfery miejskie |przybrzezne o $rednim |o duzej wilgotnosci i agresywnej |i oddalone od brzegu w gtab
zanieczyszczone i przemystowe zasoleniu atmosferze morza o duzym zasoleniu
Tabela materiatowa
Materiat Rodzaj powtoki Cechy powtoki
Stal cynkowanie |Blachy stalowe do grubosci 3 mm bedgce jeszcze w stanie gorgcym sg pokrywane metodg zanurzeniowg w walcowni warstwg cynku. Powstaje

ogniowe met. |réwnomierna i mocno przylegajgca warstwa cynku o sredniej grubo$ci ok.19 um. Uszkodzenie warstwy przez cigcie, perforowanie, gigcie nie prowadzi do

Sendzimira  |postepujacego rdzewienia. Wszystkie typy korytek, drabinek oraz wigkszos¢ elementéw nosnych (nie spawanych) pokryte warstwg cynku metoda

PN-EN Sendzimira przeznaczone sg do stosowania w pomieszczeniach suchych gdzie nie wystepujg substancje agresywne chemicznie (np. opary: chloru,
10346:2015-09 |kwasow, zasad). Zalecamy stosowac w kategorii korozyjnosci C1iC2.

Innowacyjna powtoka MAGNELIS to kompozycja czystego cynku z domieszkg magnezu i aluminium. Powyzszy sktad zapewnia doskonata odporno$¢
na korozje nawet w surowych warunkach srodowiskowych (do 10 razy wyzszg niz stal ocynkowana)
Powyzsza powtoka ma nizsza tendencje do powstawania biatej rdzy w poréwnaniu do czystego cynku.

MAGNELIS

PN-EN Powtoka Magnelis posiada naturalnie ciemnoszarg barwe i gtadki bezkwiatowy aspekt.

10346:2015-09 |Magnelis posiada zdolnosci do samoregeneracji na krawedziach cigcia - oprécz standardowej ochrony katodowej poréwnywalnej z wtasciwosciami
powtoki cynkowej, powtoka Magnelis chroni odstoniete krawedzie ciecia przed rozwojem korozji dzieki cienkiemu filmowi cynkowemu zawierajgcemu
magnez.

W zaleznosci od $rodowiska, w ktérym stosuje sie Magnelis, jego uzycie umozliwia znaczng, 2-4 krotng, obnizke masy powtoki w stosunku do
M C cynkowania zanurzeniowego, jednoczes$nie zapewniajac lepsze wtasciwosci antykorozyjne i efektywnos$¢ kosztowa.

Catkowicie obrobione czesci ( po procesie ciecia, giecia, spawania itp.) sg zanurzane w roztopionym do temperatury ok. 450-460° C cynku. Proces
zabezpieczenia stali przed korozja, realizowany jest skomplikowang technologia,wykorzystujaca zjawisko dyfuzji. Polega ono na wnikaniu atoméw cynku w
zewnegtrzng powierzchnie stali, tworzac w ten sposéb, nowy powierzchniowy stop zelazo-cynk. Po wyciagnieciu detalu z kapieli cynkowej na jego powierzchni
powstaje powloka czystego cynku. W zaleznosci od warunkéw cynkowania (czasu zanurzenia, procesu chtodzenia, jakosci powierzchni materiatu
podstawowego, i jego sktadu chemicznego itp.), powierzchnia powtoki cynkowej moze by¢ od jasno blyszczacej do matowo ciemnoszarej, nie ma to jednak
znaczenia dla jakosci warstwy ochronnej. Przez oddziatywanie wilgoci moga powstawac biate plamy na powierzchni. Jest to wodorotlenek cynku tzw. biata
cynkowanie korozja, ktéra nie pogarsza jakosci warstwy ochronnej ale wptywa na jako$¢ estetyczng wyrobu. Wszystkie typy korytek, drabinek
ogniowe i elementy nosne pokryte warstwg cynku metoda zanurzeniowg zalecamy stosowa¢ na zewnatrz pomieszczen gdzie wystepujg opary substancji agresywnych
metodg chemicznie. Wyrc?by qcquowane metodg zanyr;eniqwo—qgniowa s?osowane sgprzede ws;ystkim w $rodowisku o klasie“korozyjnoéci C3,C4, gdzig wystepuje
zanurzeniowg duze zawilgocenie (plvx{nloe, galraie, kotloyvnle |tp.l) i klasie korozyjnosci C5-I, C§-M, gdzie wystepujg opary substancji agresywnych chemicznie np. woda
PN-EN ISO | morska, gazy po spalaniu weglaitp. (stocznie morskie, zaktady przetworstwa: chemicznego, ropy, gazu, kopalnie).

1461:2011 e o . R o .
Nieznaczne Mate Umiarkowane Duze Bardzo duze Tabela zalezno$ci grubosci powtoki cynkowej od grubosci wyrobow
Typ atmosfery | obcigzenie obciazenie obcigzenie obcigzenie obcigzenie Grubos¢ Grubo$¢ $rednia
F korozyjne 2 korozyjne korozyjne korozyjne Czeci i ich grubo$¢ | miejscowa powtoki powioki
(wartos¢ minimalna pm) | (warto$¢ minimalna pm)
Kategoria Stal >6mm 70 85
agresywnosci Cc1 Cc2 C3 C4 C5-l, C5-M
korozyjnej Stal >3mm do<6mm 55 70
Mozliwosé Stal >1,5mm do<3mm 45 55
wydtuzenia do 5 lat do 5 lat do 5 lat do 5 lat do 2 lat
gwarancji Stal <1,5mm 35 45
cynkowanie

met. cynku | Powtoka bazowa w technologii cynku ptatkowego to rodzaj lakieru zawierajgcego ,ptatki" cynku i aluminium. Cato$¢ reaguje z powierzchnig stali,
ptatkowego  |tworzac po wygrzaniu dobrze przylegajgca, przewodzgca i nietoksyczng powloke cynk-aluminium. Metoda ta charakteryzuje sie bardzo wysokg
PN-EN ISO |odpornoscig korozyjng - do 1000 godz. w komorze solnej wg 1ISO 9227 do chwili powstania czerwonej korozji. Jest akceptowana przez wiodacych
10683:2014-09 |producentéw branzy motoryzacyjnej, energetycznej i lotniczej na $wiecie i popularnie stosowana do elementéw gwintowanych, ze wzgledu na
bezproblemowe skrgcanie.
F

Stopy
Stopy wg. Aluminium w gatunkach EN AW-6063 oraz EN AW-6005A charakteryzuje sie duzg wytrzymatoscig i dobrg odpornoécig na korozje. Nadaje sig¢ do
aluminium PN-EN anodowania co dodatkowo wydtuza odporno$¢ na korozje.

573-3:2014-02

Bardzo dobrym materiatem w zakresie ochrony przed korozjg sg stale kwasoodporne np. 1.4301 (norma amerykanska 304). W srodowisku bardzo
agresywnym stosuje sie stale kwasoodporne, ktore zawierajg powiekszong ilo$¢ pierwiastkow takich jak nikiel, chrom i molibden 1.4401(norma
amerykanska 316). Instalacje wykonane ze stali kwasoodpornych bardzo czesto przewyzszajg alternatywne konstrukcje wykonane z tworzyw
sztucznych. Elementy ze stali kwasoodpornej stosuje sig przede wszystkim w $rodowisku silnie agresywnym chemicznie (rafinerie, oczyszczalnie,
zaktady tworzyw sztucznych). Zle pojeta oszczedno$é moze z czasem doprowadzi¢ do przerw w funkcjonowaniu instalacji PV
Stal w zwigzku z konieczno$cig wymiany konstrukcji no$nej instalacji.

nierdzewna/ E
kwasoodporna Zastosowanie poszczegolnych gatunkow:

1.4301 (304) — gtéwne zastosowanie to przemyst spozywczy, zbiorniki gazowe, wyposazenie do elektrowni jagdrowych, konstrukcje pracujgce
w niskich temperaturach.
1.4016 (430) — gtéwne zastosowane tak jak stale powyzej (stal nie nadaje sig do spawania)
1.4401 (316)— gtéwne zastosowanie to oczyszczalnie $ciekdw, srodowisko morskie, przemyst rafineryjny.

Lakierowanie proszkami poliestrowymi i epoksydowymi (na pokrycia wew.). Grubo$¢ powtoki zawiera si¢ w granicy 60 um - 120 pm. bez stosowania farb
podktadowych i rozpuszczalnikéw. Powtoki wykonane przez malowanie proszkowe detali wykonanych z blachy ocynkowanej metodg Sendzimira, dajg
powierzchnie gtadkie, bez spekan, zaciekéw oraz zmarszczen. Powtoki wykonane przez malowanie proszkowe detali wykonanych z blachy w ocynku
zanurzeniowym nie majg tak idealnie gtadkiej powierzchni poniewaz elementy ocynkowane zanurzeniowo posiadajg zwigkszong chropowato$¢
powierzchni w poréwnaniu do cynku Sendzimira. Elementy ocynkowane zanurzeniowo sg przed lakierowaniem poddawane obrébce $rutowania, po to by jak
Stal najbardziej zwigkszy¢ przyczepnos¢ lakieru do $cianek ocynkowanych elementéw oraz usung¢ tlenek cynku, ktérego obecno$¢ na elemencie przed
nierdzewna/ lakierowaniem mogtaby spowodowac odpryski powtoki lakierniczej. Powtoki lakierowane charakteryzujg sie duzg odpornoécig antykorozyjna, chemiczna,
kwasoodporna L bardzo dobrymi wiasnosciami mechanicznymi i odpornoscig na dziatanie wody. Stosujemy je tam gdzie chcemy podnie$¢ wytrzymato$¢ antykorozyjng
(stosujgc malowanie proszkowe na blachy ocynkowane). Trwato$¢ powtoki zalezna jest od: przestrzegania zasad transportu, przechowywania, sposobu
montazu, $rodowiska chemicznego w ktérym bedzie zamontowana konstrukcja i konserwaciji. W standardzie oferowane jest 14 kolorow ( paleta ponizej).
Istnieje mozliwo$¢ zamoéwienia lakierowania w niestandardowym kolorze, ale zwigzane jest to z podwyzszong ceng ustugi i wydtuzonym czasem realizacji
zamowienia. Farbe nanosi sie bezposrednio na metal.

lakier
proszkowy

RAL1015 RAL1023 RALS5012 ) RAL5015 I RAL7016 i RAL7024 RAL7035 RAL9002 RAL9003 LV AKIIE) RAL9010
kremowo- traffic yellow niebieski niebieski szary szary szary jasny biaty biaty czarny biaty
bezowy lekki Sredni antracytowy grafitowy karpacki sygnatowy gteboki alpejski
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Certyfikat - Badanie na bezpieczny produkt ’

==

CERTYFIKAT dotyczy wszystkich systemoéw tras kablowych
Potwierdza wytrzymatosci, podane w katalogu
(wytrzymatosci podane w katalogu zawierajg wspoétczynnik bezpieczenstwa 70%,
co oznacza ze sg wytrzymalsze o 70% - z wylagczeniem systemu ogniowego E-90)
a takze informuje, ze trasy kablowe BAKS
posiadajg ciggtosé elektryczng. Norma PN-EN 61537:2007 jest norma
zharmonizowang z dyrektywa niskonapieciowa 73/23/EWG do 1kV.

nr: TM 61000284.001
Wasciciel licencji Miejsce produkcji
BAKS KAZIMIERZ SIELSKI BAKS KAZIMIERZ SIELSKI
Ul. Jagodne 5 Ul. Jagodne 5
05-480 Karczew, PL 05-480 Karczew, PL
Numer projektu Nasze oznaczenie Termin waznosci
26100289 SD/39038317 od 10.05.2016 do 09.05.2021

Podstawa badan
PN-EN 61537:2007

TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0. o$wiadcza, e nizej opisany wyrob jest zgodny z wymaganiami
przywotanych dokumentéw odniesienia:

System metalowych tras kablowych:

- Korytka kablowe H30 — H200
- Korytka siatkowe H35 — H110
- Drabinki kablowe H45 — H200
- Kanaly nascienne H68 — H100 ¢

- Ksztattki, konstrukcje nosne i inny osprzet stanowiacy elementy tras kablowych
wg katalogu BAKS 2016 z dnia 04.2016

TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.
ul, 17 Stycznia 56,

02-146 Warszawa, Polska

Tel.: (+48/22) 846 79 99

Tel.: (+48/22) 868 37 42

e-mail: post@pl.tuv.com

Warszawa, 10.05.2016

Ninigjszy certyfikat posiegs Regul Certyfikacy oraz Ogeinym W Zi Transakay JOW TRP i s wylacznie do wyrobdw zgodnych I wzorcem
ooeny Ninigjszy certyfikat nig do CE
Nirvejszy cartyfikat do - ie znaky TUV Safety

A TUVRheinland®

Precisely Right.

Produkcja
konirolowanas

SERTUNR]  www.iuv.com

D

www.tuv.pl
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Certyfikat - Systemy montazowe paneli PV ’

CERTYFIKAT

nr: TM 61000362.001

CERTIFIED 'Jj

Wiasciciel licencji Miejsce produkcji
BAKS Kazimierz Sielski BAKS Kazimierz Sielski
. ul. Jagodne 5 ul. Jagodne 5
= 05-480 Karczew, PL 05-480 Karczew, PL
Numer projektu Nasze oznaczenie Termin waznosci
26100380 SD/84932163 od 16.02.2018 do 15.02.2023
Podstawa badari
PC-TUV-I21 Procedura certyfikacji konstrukcji do mocowania systeméw paneli fotowoltaicznych
PN-EN 1990:2004 PN-EN 1991-1-1:2004 PN-EN 1991-1-3:2005
L]

PN-EN 1991-1-4:2008 PN-EN 1993-1-1:2006 PN-EN 1993-1-3:2008

PN-EN 19989-1-1:2011

TOV Rheinland Polska Sp. z o.0. o$wiadcza, e nizej opisany wyréb jest zgodny z wymaganiami
przywolanych dokumentéw odniesienia: y

Systemy montazowe do paneli fotowoltaicznych
Wedtug katalogu konstrukcji BAKS do montazu paneli fotowoltaicznych 2017/2018 wyd. 10.2017

TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.
ul. Komitetu Obrony Robotnikéw 56,
02-146 Warszawa, Polska

Tel.: (+48/22) 846 79 99

Tel.: (+48/22) 868 37 42

e-mail: post@pl.tuv.com

Warszawa, 16.02.2018
tyfikat podiega Regulaminowi Certyfikacil oraz Ogoiny eran 5ji JCW TRP | odnosi sig do wyrcbéw zgodnych z wzorcem
ymp 9P | 1 Y nie do s CE.
iejszy certyfikat up do Lmi ia na wyrobie znaku TUV Safety

TUVRheinland®

Bezpieczenstwo
kontrolowsna
Precisely Right.

TOVRheinland
CERTYFIKOWAND WWW.TUV.Com

ID 0000055707

www.tuv.pl
Formularz F14-WA cortyfilat trona 11
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Certyfikaty

NOWOSC

Certyfikat ISO 9001:2015

Certyfikat

Standard odniesienia

Numer rejestracyjny

Posiadacz certyfikatu:

Zakres waznosci:

Okres waznosci:

www.tuv.com

ISO 9001:2015

01 100 1331984

2
>

BAKS Kazimierz Sielski
ul. Jagodne 5

05-480 Karczew

Polska

projektowanie i produkcja metalowych systeméw noénych
dla kabli, przewodow, kanatow wentylacyjnych,
lakierowanie proszkowe, cynkowanie ogniowe

Na podstawie audytu potwierdza sie spetnienie wymagan
normy ISO 9001:2015.

Certyfikat jest wazny od 2018-03-15 do 2020-04-18.
Pierwsza certyfikacja w 2001 r.

2018-03-15 6”-&?001 Gurabla

TUV Rheinland Cert GmbH
Am Grauen Stein * 51105 Kéin

A TUVRheinland®

Precisely Right.

Akkreditierungsstelle
D-ZM-16031-01-00
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Certyfikat dot. systemu zarzadzania srodowiskowego ’

==

Przedsiebiorstwo BAKS Kazimierz Sielski jest Swiadome swojego wplywu na srodowisko naturalne i dlatego we wszystkich
swoich dziataniach kieruje sie troska o zasoby naturalne oraz odpowiedzialnoscia za stan Srodowiska naturalnego. Dziatamy
zgodnie z wymaganiami normy ISO 14001:2015, czego potwierdzeniem jest ponizszy Certyfikat.

Certyfikat

Standard odniesienia ]SO 14001:2015

Numer rejestracyjny 01 104 1541861

Posiadacz certyfikatu: /

BAKS Kazimierz Sielski
ul. Jagodne 5

05-480 Karczew

Polska

Zakres waznosci: projektowanie i produkcja metalowych systeméw nosnych
dla kabli, przewodéw, kanatéw wentylacyjnych,
lakierowanie proszkowe, cynkowanie ogniowe

Na podstawie audytu potwierdza sie spetnienie wymagan
normy ISO 14001:2015.

Okres waznosci: Certyfikat jest wazny od 2017-02-27 do 2020-02-26.
2017-02-27 6 W-@yo& 6 5 f(q
TUV Rheinland Cert GmbH

Am Grauen Stein - 51105 Kéin

& TUV TUEY und TUV are registered trademarks, Any use or application requires prior approval

(( DAKKS A TUVRheinland®

Deutsche . .
Akll:::dilierun;samﬂa PTBCISBW R'ght.
D-ZM-16031-01-00

www.tuv.com
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Deklaracja zgodnosci CE /
L

7/4
7/4
7/4
S
v/4
v/4
>
N
7/4
7/4
7/4
S
%

DEKLARACJA ZGODNOSCI c €
NR 2/2016

1. Producent: ,, BAKS” Wytwarzanie osprz¢tu instalacyjno-elektrotechnicznego
Kazimierz Sielski ul. Jagodne 5, 05-480 Karczew

2. Nazwa wyrobu budowlanego:
Korytka kablowe : KA..., KB..., KC..., KF..., KG...,.KL...KM..., KO..., KP..., KR..., KS..,,
KZ..., elementy zfaczne, ksztaltki (kolanka, trdjniki, czwoérniki, redukcje, itp.), pokrywy
- w zakresie wysokosci H30 - H200.
Korytka siatkowe: KDS..., KGS..., KWDS..., KCS..., KDSZ..., KSG... elementy
ztaczne, ksztaltki (kolanka, trojniki, redukcje, itp.), pokrywy uchwyty kablowe - w zakresie
wysokosci H35 - H110.
Drabinki kablowe: DK..., DU..., DS..., DM..., DMC..., DDMC..., DDM..., DSH..., DDH...,
elementy ztaczne, ksztattki (kolanka, trojniki, czworniki, redukcje, itp.), pokrywy, uchwyty
kablowe - w zakresie wysoko$ci H45 - H200
Kanaty podpodtogowe: KN..., elementy ztaczne, ksztaltki (kolanka, trojniki, czworniki,
redukcje, itp.), pokrywy - w zakresie wysokosci H28 - H48
Kanaty nascienne: KS..., elementy ztaczne, ksztattki (kolanka, trojniki, czworniki, itp.),
pokrywy - w zakresie wysokosci H68- H100.
Elementy no$ne typu: wysiegniki, wsporniki, podstawy sufitowe, wieszaki montazowe,
obejmy kablowe, ceowniki, itp.
ktérych specyfikacja znajduje si¢ w katalogu firmy BAKS sa zgodne z postanowieniami dyrektywy:

2014/35/UE DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY 2014/35/UE
z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw
czlonkowskich odnoszacych sie¢ do udostepniania na rynku sprzetu
elektrycznego przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach napiecia

oraz spetniaja wymagania normy zharmonizowanej:

PN- EN 61537:2007 Prowadzenie przewodow -- Systemy korytek i systemy drabinek
Instalacyjnych

Niniejsza Deklaracja zostat wystawiona w oparciu o pozytywne wyniki przeprowadzone przez
notyfikowane laboratorium:

TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0. ul. 17 Stycznia 56, 02-146 Warszawa

nr akredytacji AB 904 nr certyfikatu TM 61000284.001 z dnia 10.05.2016

Oznakowanie CE po raz pierwszy umieszczone zostato 2011 roku.

Kazimierz Sielski

Tl F——

Podpis

Karczew 26.08.2016

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 2 czerwca 2016 r. w sprawie wymagan dla sprzetu elektrycznego



Strefy montazu paneli PV /

_ Montaz zaciskéw w strefie zielonej umozliwia obciazenie panela PV do 5400Pa (550 kg/m?)

R

[ ] Montaz zaciskow w strefie z6itej umozliwia obciazenie panela PV do 2400Pa (244 kg/m?) *

_ Montaz zaciskéw w strefie czerwonej niedopuszczalny
Uwaga!

Nalezy sprawdzi¢ w instrukcji montazu strefy montazu panela PV.

W strefie montazu o tym samym kolorze powinny znajdowac sie¢ minimum cztery zaciski, aby panel byt atestowany

na odpowiednie obcigzenie. Jesli panel jest zamontowany czterema zaciskami, ale umieszczonymi w dwéch réznych strefach,
woéwczas jest on atestowany do nizszego obciazenia.

Przy wyborze kierunku utozenia paneli nalezy zwréci¢ uwage na maksymalne dopuszczalne obcigzenie panela PV podane
przez producenta, uzaleznione od uktadu paneli (uktad wertykalny lub uktad horyzontalny) oraz réznigce si¢ w zaleznosci

od wysokosci ramy panela PV.

* - Sprawdzi¢ w karcie katalogowej panela PV , czy producent dopuszcza mozliwos¢é montazu na krétszym boku panela PV
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Symbolika konstrukcji do paneli PV

w
wolnostojgce

Konstrukcje PV

H Vv
horyzontalne | wertykalne D
(poziome) (pionowe) duza no$nos¢ dachu,
utozenie utozenie np. strop Zelbetowy, stropodach
paneli paneli
1,23, .. N T TA
liczba rzedow paneli niska tréjkqtnq tréjkatnq
konstrukcja konstrukcja konst'rL'lkqa
5.20° stalowa | aluminiowa
25-35° 25-35°

K B
stupy G stupy H v
podporowe stupy podporowe horyzontalne wertykalne
kotwione podporowe zalewane (poziome) (pionowe)
do kotwione betonem utozenie utozenie
fundamentu W gruncie w otworze paneli paneli
betonowego w gruncie
1 2 B K
jedno- dwu- konstrukcja | konstrukcja
podporowe | podporowe balastowa | kotwiona
N
wer.
standard

E- wersja ekonomiczna - podparcie 2 paneli na jednym uchwycie UPD... i UPG... lub profilu aluminiowym.

DS
na dach skosny

horyzontalne
(poziome)
utozenie
paneli

wertykalne
(pionowe)
utozenie
paneli

wertykalne
(pionowe)
utozenie
paneli

rodzaj poszycia dachu:

1 - blachodachéwka

2 - rabek ptaski blaszany

3 - dachéwka bitumiczna

4 - dachéwka ceramiczna

5 - dachdéwka karpiéwka

6 - blacha trapezowa:
a - szyna wysoka
b - szyna niska
¢ - uchwyt regulowany

E
wer.
ekonom.

N
wer.
standard

E
wer.
ekonom.

Kolorem zaznaczona jest $ciezka przyktadowego wyboru konstrukcji o matym kacie pochylenia paneli, montowanej na dachu ptaskim o niskiej
nosnosci z panelami utozonymi poziomo, w wersji standardowej. Symbol konstrukcji to: DP-MHKN

Kotwiona konstrukcja

X
Dach plaskid—D P _M H KN = Wersja standardowa
¥ N

Mata nosnosé¢ dachu

Horyzontalne utozenie paneli

info 11




Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych ’

==

Konstrukcja do montazu paneli fotowoltaicznych
- wolnostojaca

Konstrukcja W-V2G1
Opis konstrukcji:
Kompletny system wsporczy umozliwiajacy zamocowanie dwéch
rzedéw paneli w uktadzie wertykalnym

Opis techniczny:
Materialy systemu wsporczego:

Stal 250GD w powtoce Magnelis

lub cynkowana metodg zanurzeniowg PN-EN ISO 1461:2011,
Aluminium,

Stal nierdzewna w gatunku AISI 304

Konstrukcja przebadana pod katem wytrzymatosciowym.

Gwarancja:
Firma BAKS obejmuje 25 letnim okresem gwarancyjnym elementy
wchodzace w sklad konstrukcji wsporczej, wytgcznie przy
spetnieniu wszystkich warunkéw gwarancji producenta.

Rysunek przedstawia przyktadowe utozenie stezen konstrukcji

Warunki gruntowe dobre; grunt potzwarty

Warianty montazowe konstrukcji:

m - konstrukcja W-V2K1- stup podporowy kotwiony do fundamentu
i betonowego

- konstrukcja W-V2B1- stup podporowy zalewany betonem
min. B20 w wykonanym otworze w gruncie

- na zamoéwienie sruba wkrecana w grunt do mocowania stupa
podporowego

SzczegdtA Zestawienie elementow

NSMBE+PWSE / konstrukcji dila ukiadu
KX

CWC100H50/...F wertykalnego paneli PV

BUF... lub PUF

SGKFM10x20

Modut PV SYMBOL 40 paneli
Ky SMM12x20F
A,A' szt.
i - CWE100H50/3,6F 7
8 BDFCH100/2,75F 7
LC100H50F 9
’ CWC40H40/1,2F 7
BDFCH100/2,75F mal 5 CWC40H40/1,6F 7
‘ E i CWP41H21/..F CWP40H22/3,2F 2
’ 0 7 CWP40H22/3,3F 4
0 ) ’
/ ’ : ,~’"/ S LCPE11D 7
0
s CTMC40H40/1,6F B UKPNF 28
) LCCF 8
0 SGKFM10x20 200
Sy o |H
§ - CTMC40H40/1,2F N\\ ? , ) SMM12X20F 28
] q $
o LCPE1ID i SMM12x20F @ CWC100H50/3,15F 4
; ® CWC100H50/3,4F 8
b CWC100H50/4,1F 4
5 CWC100H50/6,3F 4
—l 3 LC100H50F 16
T s BUF... 8
g PUF 76
! SAM8X35E 84
PWSE 84
NSMB8E 84

Szczegotowe informacje dotyczace wyrobow znajdujg sie na stronach 30 - 48
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Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych /

Z

Konstrukcja do montazu paneli fotowoltaicznych
- wolnostojaca

Szczeg6t A
SAM8X35E

BUF.../PUF

Szczegot A

Konstrukcja W-H3G1
Opis konstrukcji:
Kompletny system wsporczy umozliwiajacy zamocowanie trzech
rzedéw paneli w uktadzie horyzontalnym

Opis techniczny:
Materialy systemu wsporczego:

Stal konstrukcyjna w powtoce Magnelis

lub cynkowana metodg zanurzeniowg PN-EN ISO 1461:2011,
Aluminium (EN AW-6063 lub EN AW-6005A),

Stal nierdzewna w gatunku AISI 304

Konstrukcja przebadana pod katem wytrzymatosciowym.

Gwarancja:
Firma BAKS obejmuje 25 letnim okresem gwarancyjnym elementy
wchodzace w sklad konstrukcji wsporczej, wytgcznie przy
spetnieniu wszystkich warunkéw gwarancji producenta.

Warunki gruntowe dobre; grunt potzwarty

Warianty montazowe konstrukcji:

- konstrukcja W-H3K1 - stup podporowy kotwiony do fundamentu
betonowego

- konstrukcja W-H3B1- stup podporowy zalewany betonem
min. B20 w wykonanym otworze w gruncie

- na zamoéwienie sruba wkrecana w grunt do mocowania stupa
podporowego

Zestawienie elementéow
konstrukcji dla ukiadu
horyzontalnego paneli PV

— > SGKFM10x20 SMM12520F SYMBOL 45 paneli
szt.
. CWE100H50/3,5 8
s BDFCH100/3,15F 8
: CWC40H40/1,2F 8
: CWC40H40/1,7F 8
H CWP4OHAOL..F CWP40H40/3,3F 2
: o CWP40H40/3,45F 6
E s LCPE11D 8
; CWC40H40/1,7F UKPNF 32
! LCCF 8
§ LCCF 84 SGKFM10x20 216
‘éa CWC40H40/1,2F o SMM12x20F SMM12X20F 32
: CWT70H50/4,2F 8
H CWT70H50/4,4F 4
3 CWT70H50/6,3F 8
: 3 LCT70H50F 16
; BUF... 60
: PUF 60
SAM8X35E 120
NSM8E 120
PWSE 120

Szczegotowe informacje dotyczace wyrobow znajdujg sie na stronach 30 - 48
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Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych /

Z

Konstrukcja do montazu paneli fotowoltaicznych
- wolnostojaca

Rysunek przedstawia przyktadowe utozenie stezen konstrukcji

Szczegot A

BUF...Iub PUF </~
‘ )

~820

NSM8E+PWSE

BDFCH120/4,2F

CT70H50/4,2F — |

Konstrukcja W-H4G2
Opis konstrukcji:
Kompletny system wsporczy umozliwiajacy zamocowanie czterech
rzedéw paneli w uktadzie horyzontalnym

Opis techniczny:
Materialy systemu wsporczego:

Stal konstrukcyjna w powtoce Magnelis

lub cynkowana metodg zanurzeniowa PN-EN ISO 1461:2011,
Aluminium (EN AW-6063 lub EN AW-6005A),

Stal nierdzewna w gatunku AISI 304

Konstrukcja przebadana pod katem wytrzymatosciowym.

Gwarancja:
Firma BAKS obejmuje 25 letnim okresem gwarancyjnym elementy
wchodzace w skiad konstrukcji wsporczej, wylacznie przy
spetnieniu wszystkich warunkéw gwarancji producenta.

Warunki gruntowe dobre; grunt potzwarty

Warianty montazowe konstrukcji:

- konstrukcja W-H4K2 - stupy podporowe kotwione do fundamentu
betonowego

- konstrukcja W-H4B2- stupy podporowe zalewane betonem
min. B20 w wykonanych otworach w gruncie

- na zamoéwienie sruba wkrecana w grunt do mocowania stupa
podporowego

Zestawienie elementow
konstrukcji dla ukiadu
horyzontalnego paneli PV

Szczegotowe informacje dotyczace wyrobow znajdujg sie na stronach 30 -

SYMBOL 40 paneli

szt.

CT70H50/2,8F 6

CWT70H50/4,2F 6

BDFCH120/4,2F 6
CWC40H40/1,45F 6
o CWCA0H40/3F 2
E%ﬁﬁ%a%?ﬁfy CWC40H40/3,4F 2
LCPT11F 6

H UKPNF 30
\LCPTHF CWC100H50/3,15F 10
° CWC100H50/4,2F 5
CWC100H50/5,75F 5

LC100H50F 15

SGKFM10x20 206

BUF... 40

PUF 60

SAM8x35 100

NSMS8E 100

PWS8E 100

14



Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych /

Z

Konstrukcja do montazu paneli fotowoltaicznych
- wolnostojaca

Konstrukcja W-H5G2
Opis konstrukcji:
Kompletny system wsporczy umozliwiajacy zamocowanie czterech
rzedéw paneli w uktadzie horyzontalnym

Opis techniczny:
Materialy systemu wsporczego:

Stal konstrukcyjna w powtoce Magnelis

lub cynkowana metodg zanurzeniowa PN-EN ISO 1461:2011,
Aluminium (EN AW-6063 lub EN AW-6005A),

Stal nierdzewna w gatunku AISI 304

Konstrukcja przebadana pod katem wytrzymatosciowym.

Gwarancja:
Firma BAKS obejmuje 25 letnim okresem gwarancyjnym elementy
wchodzace w skiad konstrukcji wsporczej, wylacznie przy
spetnieniu wszystkich warunkéw gwarancji producenta.

Rysunek przedstawia przyktadowe utozenie stezen konstrukcji

Warunki gruntowe dobre; grunt potzwarty

Warianty montazowe konstrukcji:

- konstrukcja W-H54K2 - stupy podporowe kotwione do fundamentu
betonowego

- konstrukcja W-H5B2- stupy podporowe zalewane betonem
min. B20 w wykonanych otworach w gruncie

- na zamoéwienie sruba wkrecana w grunt do mocowania stupa
podporowego

Szczegot A SAMB8X35E

Zestawienie elementéow
konstrukcji dla ukiadu
horyzontalnego paneli PV

BUF...

lub PUF CWC100H50/...F

7 SGKFM10x20

\ /} .'

‘ \!ﬂ SYMBOL 50 paneli

SzezegotA 2 i szt.
CT70H50/2,9F 6

: CWT70H50/4,4F 6

S BDFTH110/5,2F 6

%\LCPT"F CWP41H21/1F 6

CWP40H40/3,7F 2

o LCPT11F 6

BDFTH110/5,2F E fé?;ﬁ;ﬁipsong"f;%i UKPN1E 36

i/ cwP4oH40/3,7F CWC100H50/3,15F 12

B CWC100H50/4,2F 6

g CWT70H50/4,4F——— | |: CWC100H50/5,8F 6
s CWT70H50/2,9F LC100H50F 18
i SGKFM10x20 232

BUF... 40

3 ] PUF 80

- ﬂm’ SAMB8x35 120

2630 NSM8E 120

PWS8E 120

Szczegotowe informacje dotyczace wyrobow znajdujg sie na stronach 30 - 48
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Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych ’

==

Konstrukcja do montazu paneli fotowoltaicznych
- wolnostojaca

Konstrukcja W-V2G2
Opis konstrukcji:
Kompletny system wsporczy umozliwiajacy zamocowanie dwéch
rzedéw paneli w uktadzie wertykalnym

Opis techniczny:
Materialy systemu wsporczego:

Stal konstrukcyjna w powtoce Magnelis

lub cynkowana metodg zanurzeniowa PN-EN ISO 1461:2011,
Aluminium (EN AW-6063),

Stal nierdzewna w gatunku AISI 304

Konstrukcja przebadana pod katem wytrzymatosciowym.

Gwarancja:
Firma BAKS obejmuje 25 letnim okresem gwarancyjnym elementy
wchodzace w sklad konstrukcji wsporczej, wytacznie przy
spetnieniu wszystkich warunkéw gwarancji producenta.

Warunki gruntowe dobre; grunt pétzwarty

Warianty montazowe konstrukcji:

- konstrukcja W-V2K2 - stupy podporowe kotwione do fundamentu
betonowego

- konstrukcja W-V2B2- stupy podporowe zalewane betonem
min. B20 w wykonanych otworach w gruncie

- na zamoéwienie sruba wkrecana w grunt do mocowania stupa
podporowego

Szczegot A

BUF... lub PUF

NSMBE+PWSE Zestawienie elementéow

konstrukcji dla ukiadu

SAMB8X35E

§ wertykalnego paneli PV
0
;
;
i SYMBOL 46 paneli
LC100H50F E
@ o2 0 szt.
55°,22" \_BDFCH100/2,75F é CT70H50/2,5F 8
/ 0 CT70H50/3,7F 8
: CWP41H21/0,75F J ’ BDFCH100/2,75F 8
_ § LCPT11F § CWP41H21/0,75F 8
§ cTromsonTF ! CWP40H40/3,05F 2
o g CWP40H40/3,2F 2
o v Seni i v LCPT11F 8
E | _—~CT70H50/2,5F § B CWC100H50/3,5F 8
: H CWC100H50/3,95F 4
: o CWGC100H50/6,3F 8
Aol Aol LC100H50F 16
“g*‘ ‘*g*“ SGKFM10x20 232
0 0 BUF38 8
AT N - PUF 88
SAMB8x35E 96
NSM8E 96
PWSE 96

Szczegotowe informacje dotyczace wyrobow znajdujg sie na stronach 30 - 48
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Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych /

Z

Konstrukcje wolnostojace BAKS przystosowane sg do montazu wysiegnikéw i koryt kablowych BAKS. Wysiegniki zatrzaskowe zapewniajag szybki montaz
poprzez zatrzadniecie w perforacje stupa podporowego konstrukcji PV. Wysiegniki mocowane do stupa podporowego przy uzyciu $rub zamkowych,
gwarantujg wiekszg wytrzymato$¢ i dedykowane sg do konstrukcji o zwiekszonym rozstawie podpér, oraz w przypadku instalacji
z wykorzystaniem falownikéw o duzej mocy. Korytka BAKS zapewniajg doskonate odprowadzenie ciepta i sg odporne na bezposrednie i rozproszone
promieniowanie UV. Umozliwiajg btyskawiczny montaz przewodéw. Wyposazone sg w pokrywy co zabezpiecza przewody przed uszkodzeniem przez
zwierzeta lesne oraz gryzonie. Produkty BAKS posiadajg certyfikat ITB potwierdzajgcy ciggto$¢ elektryczng obwodu, gwarantujacy brak
magazynowania sig tadunkoéw elektrycznych w uziemionej konstrukgji.

Instalacja elektryczna poprowadzona
w korytku perforowanym KC...

Podpora korytka - wysiggnik WWS...
przykrecany do ceownika (stupa podporowego)

Instalacja elektryczna poprowadzona
w korytku peinym KB...

Podpora korytka- wysiegnik zatrzaskowy WZS...
zamocowany w perforacji ceownika (stupa podporowego)

17



Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych ’

==

Konstrukcja do montazu paneli fotowoltaicznych

na dachu skosnym pokrytym blachodachéwka lub blacha falistg

Konstrukcja DS-V1N
Opis konstrukcji:
Kompletny system wsporczy umozliwiajacy zamocowanie
dowolnej liczby paneli PV w uktadzie wertykalnym na dachu
skosnym (maksymalne obcigzenie modutu wynosi 550 kg/m?).

Opis techniczny:
Materialy systemu wsporczego:

Stal 250GD w powtoce Magnelis

lub cynkowana metodg zanurzeniowg PN-EN ISO 1461:2011,
Aluminium (EN AW-6063),

Stal nierdzewna w gatunku AlSI 304

Konstrukcja przebadana pod katem wytrzymatosciowym.

Gwarancja:
Firma BAKS obejmuje 25 letnim okresem gwarancyjnym elementy
wchodzgce w skiad konstrukcji wsporczej, wytacznie przy
spetnieniu wszystkich warunkéw gwarancji producenta.

Warianty montazowe konstrukgcji:

- konstrukcja DS-V3N - montaz paneli w ukladzie wertykalnym
do dachu pokrytego dachéwka bitumiczng lub tupkowa

- konstrukcja DS-V6cN - montaz paneli w uktadzie wertykalnym
do dachu pokrytego blacha trapezowa

BUF...
lub PUF

Zestawienie elementow konstrukcji

dla ukiadu horyzontalnego (DS-H1N)

i wertykalnego (DS-V1N) paneli PV.
(krokwie w rozstawie co 0,8 m, kotwienie
co 1,60 m)

4 panele (DS-H1N) | 4 panele (DS-V1N)
SYMBOL
szt. szt.

PAL40H40/2,1 2 4
PAL40H40/3,15 3

PLPAN40 8 4
SWDM10x250E 14 10
ADMME 14 10
SSZ10x20E 14 10
NKZM10E 14 10
BUF... 4 4
PUF 6 6
SAMB8x...E 10 10
NKWSM8A 10 10

Szczegotowe informacje dotyczace wyrobow znajdujg sie na stronach 30 - 48
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Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych

=
Z

Konstrukcja do montazu paneli fotowoltaicznych
na dachu skosnym pokrytym blachodachéwka

Konstrukcja DS-H1E
Opis konstrukcji:
Kompletny system wsporczy umozliwiajagcy zamocowanie

dowolnej liczby paneli PV w ukfadzie horyzontalnym na dachu sko$nym
(maksymalne obciazenie modutu wynosi 550 kg/m?).

Opis techniczny:
Materialy systemu wsporczego:

Stal 250GD w powtoce Magnelis

lub cynkowana metodg zanurzeniowg PN-EN ISO 1461:2011,
Aluminium (EN AW-6063),

Stal nierdzewna w gatunku AISI 304

Konstrukcja przebadana pod katem wytrzymatosciowym.

Gwarancja:
Firma BAKS obejmuje 25 letnim okresem gwarancyjnym elementy
wchodzace w sktad konstrukcji wsporczej, wylacznie przy
spetnieniu wszystkich warunkéw gwarancji producenta.

Warianty montazowe konstrukcji:

- konstrukcja DS-H3E - montaz paneli w uktadzie horyzontalnym
do dachu pokrytego dachéwka bitumiczna lub tupkowa

- konstrukcja DS-H6CE - montaz paneli w uktadzie horyzontalnym
do dachu pokrytego blachg trapezowg

Zestawienie elementow
konstrukcji dla ukiadu

SAM8x...E

Szczegot A

rofil aluminiow!
BUF... L40H40/... y

SAM8x...E

rofil aluminiowy
BUF... AL40H40/...

Profile aluminiowe PAL40H!... podparte na $rubach SWDM12x300E . Sruby
SWDM12x300E wkrecane w krokwie, ktére stanowig konstrukcje dachu (nalezy
wstepnie nawierci¢ otwory pod $ruby w krokwiach).

horyzontalnego paneli PV
(montaz w kazda kolejna

krokiew)

SYMBOL 4 panele
szt.
PAL40H40/3,3 3
SSZ10x20E 15
NKZM10E 15
SWDM10x250E 15
AD11E 15
BPFNE 8
PPFNE 4
BUF...* 8
PUF* 4
SAMS8x...E* 12
NKWSM8A* 12
* ALTERNATYWNIE
BUFK... 8
PUFK 4

Szczegodtowe informacje dotyczace wyrobow znajdujg sie na stronach 30 - 48
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Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych ’

==

Konstrukcja do montazu paneli fotowoltaicznych
na dachu skosnym pokrytym blachg tgczong na rabek

Konstrukcja DS-V2N
Opis konstrukgciji:
Kompletny system wsporczy umozliwiajacy zamocowanie

dowolnej liczby paneli PV w uktadzie wertykalnym na dachu skosnym
(maksymalne obcigzenie modutu wynosi 550 kg/m?).

Opis techniczny:
Materialy systemu wsporczego:
Stal 250GD w powloce Magnelis
lub cynkowana metoda zanurzeniowg PN-EN ISO 1461:2011,
Aluminium (EN AW-6063),

Stal nierdzewna w gatunku AISI 304

Konstrukcja przebadana pod katem wytrzymatosciowym.

Gwarancja:
Firma BAKS obejmuje 25 letnim okresem gwarancyjnym elementy
wchodzace w sktad konstrukcji wsporczej, wytacznie przy
spelnieniu wszystkich warunkéw gwarancji producenta.

05 40,
, 0 7
P35t 7
20.%0,20, 25,20,
"'z,,',';,//':/""

Zestawienie elementow konstrukcji
dla ukiadu horyzontalnego (DS-H2N)

i wertykalnego (DS-V2N) paneli PV
Szczegot A
4 panele (DS-H2N) | 4 panele (DS-V2N)
SYMBOL

BUF... szt. szt.

o RSP orofil aluminiowy PAL40H40/2,1 2 4

PAL‘;"S”Z‘:‘Z"Z'OE PAL40H40/3,15 3

¥ RKZM10E PLPAN40 8 4

UBZRE 16 12

SSZ10x20E 16 12

NKZM10E 16 12

BUF... 4 4

PUF 6 6

SAMS8x...E 10 10

NKWSMS8A 10 10

Szczegotowe informacje dotyczace wyrobow znajdujg sie na stronach 30 - 48
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Konstrukcja do montazu paneli fotowoltaicznych
na dachu sko$nym pokrytym dachéwka ceramiczng

Konstrukcja DS-V4N
Opis konstrukcji:
Kompletny system wsporczy umozliwiajacy zamocowanie
dowolnej liczby paneli PV w uktadzie wertykalnym na dachu
skosnym (maksymalne obcigzenie modutu wynosi 550 kg/m?).

Opis techniczny:
Materialy systemu wsporczego:
Aluminium (EN AW-6063),

Stal nierdzewna w gatunku AISI 304

Konstrukcja przebadana pod katem wytrzymatosciowym.

Gwarancja:
Firma BAKS obejmuje 25 letnim okresem gwarancyjnym elementy
wchodzace w sklad konstrukcji wsporczej, wytacznie przy
spetnieniu wszystkich warunkéw gwarancji producenta.

Szczegot A
BUF... AMB8x...E
Zestawienie elementow konstrukcji dla uktadu
horyzontalnego (DS-H4N) i wertykalnego (DS-V4N)
SYMBOL 4 panele DS-H4N | 4 panele DS-V4N
szt. szt.
PAL40H40/2,1 2 4
PAL40H40/3,15 3
DUR40E PLPAN40 8 4
(montaz do krokwi) DUR40E 14 10
DDW8x100 28 20
DDW8x100 SSZ10x20E 14 10
NKZM10E 14 10
Krokwie st: i
(osuesnoues | BUF.. 1 .
PUF 6 6
SAMB8x...E 10 10
NKWSMS8A 10 10

Szczegotowe informacje dotyczace wyrobow znajdujg sie na stronach 30 - 48
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Z

Konstrukcja do montazu paneli fotowoltaicznych
na dachu sko$nym pokrytym dachowka karpiowka

Konstrukcja DS-V5N
Opis konstrukcji:
Kompletny system wsporczy umozliwiajacy zamocowanie
dowolnej liczby paneli PV w uktadzie wertykalnym na dachu
skosnym (maksymalne obcigzenie modutu wynosi 550 kg/m?).

Opis techniczny:
Materialy systemu wsporczego:

Stal 250GD w powtoce Magnelis

lub cynkowana metodg zanurzeniowa PN-EN ISO 1461:2011,
Aluminium (EN AW-6063),

Stal nierdzewna w gatunku AISI 304

Konstrukcja przebadana pod katem wytrzymatosciowym.

Gwarancja:
Firma BAKS obejmuje 25 letnim okresem gwarancyjnym elementy
wchodzace w sklad konstrukcji wsporczej, wytacznie przy
spetnieniu wszystkich warunkéw gwarancji producenta.

Zestawienie elementow konstrukciji
dla ukiadu horyzontalnego (DS-H5N)
i wertykalnego (DS-V5N) paneli PV
SAMSx..E (montaz w kazda kolejna krokiew)

Szczegot A
NKWSMB8A

profil aluminiowy

PAL40H80... > 4 panele (DS-H5N) | 4 panele (DS-V5N)
PLPAN40 2 SYMBOL szt -
oo O , PAL40H40/2,1 2 4
PAL40H40/3,15 3
DUF75E PLPAN40 8 4
DUF75E 14 10
DDW8x100 28 20
DDW8x100 SSZ10x20E 14 10
DUF75E NKZM10E 14 10
A , BUF... 4 4
Profile aluminiowe PAL40H40/... podpayte na u_ch\{vytach DU.F7l5E. ) PUF 6 6
DDWER100 whrecanyeh w krokwie, Kore stanaw konsirokcrs dacha, | | SAMBX...E 10 10
NKWSMS8A 10 10

Szczegotowe informacje dotyczace wyrobow znajdujg sie na stronach 30 - 48
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Konstrukcja do montazu paneli fotowoltaicznych
na dachu sko$nym pokrytym blachg trapezowa

Konstrukcja DS-V6aN
Opis konstrukcji:
Kompletny system wsporczy umozliwiajacy zamocowanie
dowolnej liczby paneli PV w uktadzie wertykalnym na dachu
skosnym (maksymalne obcigzenie modutu wynosi 550 kg/m?).

Opis techniczny:
Materialy systemu wsporczego:
Aluminium (EN AW-6063),

Stal nierdzewna w gatunku AISI 304

Konstrukcja przebadana pod katem wytrzymatosciowym.

Gwarancja:
Firma BAKS obejmuje 25 letnim okresem gwarancyjnym elementy
wchodzace w skiad konstrukcji wsporczej, wytacznie przy
spetnieniu wszystkich warunkéw gwarancji producenta.

Warianty montazowe konstrukcji:
- konstrukcja DS-H6aN - montaz paneli w ukladzie horyzontalnym
do dachu pokrytego blacha trapezowa

R
&
o

0
:"
o

%

o
%

L)
Q
'l
&
0

&%
"'
00 %,

Szczeg6t A Panel PV

Boczny uchwy! panels Zestawienie elementow konstrukcji
Szyna montazowa -

o dia uktadu horyzontalnego (DS-H6aN)

i wertykalnego (DS-V6aN) paneli PV

NKWSM8A 4 panele (DS-H6aN)|4 panele (DS-V6aN)
SYMBOL
szt. szt.
SMDPOrAsE SMA70/03** 10 10
Blacha trapezowa SMDP6 ,0X25E* 40 40
BUF... 4 4
PUF 6 6
SAMS8x...E 10 10
NKWSMS8A 10 10

* - dla blachy o gr. ponizej 0,7 mm zaleca sie
stosowac nity aluminiowe NITZP5,2x19,1A

**_ dostepna jest réwniez szyna o wys. 40 mm
SMA40/03

Szczegotowe informacje dotyczace wyrobow znajdujg sie na stronach 30 - 48
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Konstrukcja do montazu paneli fotowoltaicznych
na dachu sko$nym pokrytym blachg trapezowa

Konstrukcja DS-V6bN
Opis konstrukcji:
Kompletny system wsporczy umozliwiajacy zamocowanie
dowolnej liczby paneli PV w uktadzie wertykalnym na dachu
skosnym (maksymalne obcigzenie modutu wynosi 550 kg/m?).

Opis techniczny:
Materiatly systemu wsporczego:
Aluminium (EN AW-6063),

Stal nierdzewna w gatunku AISI 304

Konstrukcja przebadana pod katem wytrzymatosciowym.

Gwarancja:
Firma BAKS obejmuje 25 letnim okresem gwarancyjnym elementy
wchodzgce w skiad konstrukcji wsporczej, wytacznie przy
spetnieniu wszystkich warunkéw gwarancji producenta.

Warianty montazowe konstrukcji:

- konstrukcja DS-H6bN - montaz paneli w uktadzie horyzontalnym
do dachu pokrytego blacha trapezowa

Szczegot A

Panel PV

Szyna montazowa

Uchwyt SM400

posredni
PUFK

SMDP6X5E

Blacha trapezowa

Zestawienie elementow
konstrukcji dla ukiadu
wertykalnego paneli PV

SYMBOL 4 panele

szt.

SM400 10

BUFK... 6

PUFK 4

SMDP6,0x25E* 40

* ALTERNATYWNIE
NITZP2,5x19,1A [ 40

Szczegotowe informacje dotyczace wyrobow znajdujg sie na stronach 30 - 48

* - dla blachy o gr. ponizej 0,7 mm
zaleca sie stosowac nity aluminiowe
NITZP5,2x19,1A
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Konstrukcja do montazu paneli fotowoltaicznych
na dachach ptaskich

Konstrukcja DP-DNHBE
Opis konstrukcji:
Kompletny system wsporczy umozliwiajacy zamocowanie
paneli montowanych w uktadzie horyzontalnym pod katem 5, 10,
15 20° (maksymalne obcigzenie modutu wynosi 244 kg/m?).
Opis techniczny:
Materialy systemu wsporczego:
Stal konstrukcyjna w powtoce Magnelis
lub cynkowana metodg zanurzeniowa PN-EN ISO 1461:2011,
Aluminium (EN AW-6063),
Stal nierdzewna w gatunku AISI 304

Konstrukcja przebadana pod katem wytrzymatosciowym.

Gwarancja:
Firma BAKS obejmuje 25 letnim okresem gwarancyjnym elementy
wchodzace w skiad konstrukcji wsporczej, wylacznie przy
spetnieniu wszystkich warunkéw gwarancji producenta.

System DP-DNHBE umozliwia montaz paneli bez naruszania
poszycia dachu dzieki obciazeniu konstrukcji bloczkami
betonowymi (nalezy zastosowac¢ bloczki wykonane z betonu B20,
oraz zabezpieczy¢ je przed nasigkaniem wodg opadowa).

Montaz paneli mozliwy jest pod katem 5, 10, 15 i 20°. System ten
umozliwia tworzenie konstrukcji typu wschoéd - zachéd.

Tabela ponizej umozliwia dobranie kompletu uchwytéw (dolny + gérny) w celu uzyskania
konstrukcji o odpowiednim kacie pochylenia paneli

kat pochylenia paneli uchwyt dolny uchwyt gorny
5° UPDC UPGC5
10° UPDC UPGC10 o )
15° UPDC UPGC15 Zestawienie elementow
20° UPDC20 UPGC20 konstrukcji dla ukiadu
horyzontalnego paneli PV
9 paneli
SYMBOL P
szt.
BUF...ub PUF SAMSXS“:KFMB . CMP41H41/1 2F 12
N * SBR380x450x5 24
PDOP450F 24
OWPP20 BR37/1F 24
{kzme SGKFM8x14 24
SGKFM10x20 24
BUF... lub PUF bloczki betonowe UPGC20 NKZMS8E 24
SAMS8x...E ! SGKFM10x20 SMM8x60F 24
20° P PW8F 48
e oocoocodooomoooodebooooo BUF... 12
PUF 12
fg’m%X'fOF Podstawa PDOP450F CMP41eH41/...F SMMBXGOF+BRAOF UPGC20 1
ma wibroizolacyjna
UPDC20 podkiadowa SBRIB0X450 SAMB8x35E 24
OWPP20 9
UPDC20 12

Szczegotowe informacje dotyczace wyrobow znajdujg sie na stronach 30 - 48
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Konstrukcja do montazu paneli fotowoltaicznych
na dachach ptaskich

Konstrukcja DP-MHKN

Opis konstrukcji:
Kompletny system wsporczy umozliwiajacy zamocowanie
paneli w ukfadzie horyzontalnym pod katem 5, 10,15 i 20°.

(maksymalne obcigzenie modutu wynosi 550 kg/m?).

Opis techniczny:

Materialy systemu wsporczego:

Stal 250GD w powtoce Magnelis

lub cynkowana metodg zanurzeniowa PN-EN ISO 1461:2011,

Aluminium (EN AW-6063),

Stal nierdzewna w gatunku AISI 304

Konstrukcja przebadana pod katem wytrzymatosciowym.

Gwarancja:
Firma BAKS obejmuje 25 letnim okresem gwarancyjnym elementy
wchodzace w skiad konstrukcji wsporczej, wylacznie przy
spetnieniu wszystkich warunkéw gwarancji producenta.

System DP-MHKN umozliwia montaz na dachu pokrytym m. in. blachg
warstwowa o niskiej nosnosci. Obciagzenie przenoszone jest przez
konstrukcje dachu znajdujaca sie pod stopami konstrukcji pod
panele PV. System ten pozwala na montaz paneli pod katem
5,10,15i 20°.

dzwigar dachu

f ptyta warstwowa

Zestawienie elementow
konstrukcji dla ukiadu
horyzontalnego paneli PV

Szerokos¢ uchwytéw UPD... i UPG... umozliwia podparcie
2 paneli na jednym uchwycie (konstrukcja dla wer. ekonomicznej
- na nastepnej stronie)

SYMBOL 2 panele
szt.
Tabela ponizej umozliwia dobranie kompletu uchwytéw (dolny + gérny) w celu uzyskania | SBR200x200 4
konstrukcji o odpowiednim kacie pochylenia paneli BDFCH120/3,15F 2
] PDBH120 4
kat ;;)oacnhgl:enla uchwyt dolny uchwyt gorny UPDB2... 4
UPGB... 4
SGKFM10x20 16
5° UPDB2 UPGB5 SGKFM8x16 8
R BUF... 8
10 UPDB2 UPGB10 SAMEx_E 8
15° UPDB2 UPGB15 NKZM8E 8
OWPP... 2
20° UPDB20 UPGB20 SMDD6.3.... 16

Szczegotowe informacje dotyczace wyrobow znajdujg sie na stronach 30 - 48
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Konstrukcja do montazu paneli fotowoltaicznych

na dachach ptaskich

Konstrukcja DP-MHKE umozliwia:

==

Konstrukcja DP-MHKE

Opis konstrukcji:

Kompletny system wsporczy umozliwiajacy zamocowanie
paneli w ukfadzie horyzontalnym pod katem 5, 10,15 i 20°.
(maksymalne obcigzenie modutu wynosi 550 kg/m?).

Opis techniczny:

Materialy systemu wsporczego:
Stal 250GD w powtoce Magnelis

lub cynkowana metodg zanurzeniowa PN-EN ISO 1461:2011,

Aluminium (EN AW-6063),
Stal nierdzewna w gatunku AISI 304

Konstrukcja kotwiona przebadana pod katem
wytrzymatosciowym.

Gwarancja:

Firma BAKS obejmuje 25 letnim okresem gwarancyjnym elementy
wchodzace w sklad konstrukcji wsporczej, wytacznie przy
spetnieniu wszystkich warunkéw gwarancji producenta.

- montaz 4 paneli na 3 podporach - wersja ekonomiczna (litera ,,E,, na koncu symbolu) - podparcie 2 paneli na jednym

uchwycie UPD... i UPG...

- montaz na dachu pokrytym m. in. blachg warstwowa o niskiej no$nosci. Obcigzenie przenoszone jest przez konstrukcje dachu

znajdujaca sie pod stopami konstrukcji pod panele PV

- montaz paneli pod katem 5, 10, 15 i 20°

ptyta warstwowa

dzwigar dachu

Zestawienie elementéow
konstrukcji dla ukitadu
horyzontalnego paneli PV

4 paneli
SYMBOL P

Tabela ponizej umozliwia dobranie kompletu uchwytéw (dolny + gérny) w celu uzyskania szt.
konstrukcji o odpowiednim kacie pochylenia paneli BDFCH120/3,15F 3
PDBH120 6

SBR200x200 6

kat hvleni ] UPDB... 6

a %%cng"e a uchwyt dolny uchwyt goérny UPGB... 6
SGKFM10x20 36

SGKFM8x16 12

5° UPDB2 UPGB5 BUF... 8

10° UPDB2 UPGB10 PUF 4

SAMB8X35E 12

15° UPDB2 UPGB15 NKZMS8E 12

X OWPP15 4
20 UPDB20 UPGB20 SMDD6.3... 2%

Szczegotowe informacje dotyczace wyrobow znajdujg sie na stronach 30 - 48
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Konstrukcja do montazu paneli fotowoltaicznych
na dachach ptaskich

Konstrukcja DP-DTAVKN
Opis konstrukcji:
Kompletny system wsporczy umozliwiajacy zamocowanie
paneli w ukladzie wertykalnym pod katem 30° w trzeciej strefie
$niegowej i w trzeciej strefie wiatrowej

Opis techniczny:
Materialy systemu wsporczego:

Stal w powloce Magnelis

lub cynkowana metoda zanurzeniowa PN-EN ISO 1461:2011,
Aluminium (EN AW-6063),

Stal nierdzewna w gatunku AISI 304

Konstrukcja przebadana pod katem wytrzymatosciowym.

Gwarancja:
Firma BAKS obejmuje 25 letnim okresem gwarancyjnym elementy
wchodzace w sktad konstrukcji wsporczej, wytacznie przy
spetnieniu wszystkich warunkéw gwarancji producenta.

Konstrukcja DP-DTAVKN umozliwia montaz paneli pod katem
25, 30 i 35°. Wariantem tej konstrukcji jest konstrukcja z montazem
paneli w uktadzie horyzontalnym pod katem 25, 30 i 35°.
Konstrukcja moze by¢ kotwiona bezposrednio do dachu badz
do ptyt betonowych stanowigcych balast konstrukcji - bez
naruszaniaposzycia dachu.

Opcjonalnie konstrukcja moze byé
zabudowana ostonami wiatrowymi

Zestawienie elementéow
konstrukcji dla ukiadu
wertykalnego paneli PV

SYMBOL 5 paneli
szt.
PAL40H40/3,15 2
PAL40H40/2, 1 2
PLPAN40 4
KT1600A 6
KT800A 6
KT1100A 2
KT1200A 2
SzezegolA PAL40H4O... SSZ10X20E 36
NKZM10E 36
KT1100A BUF35 4
PUF 8
KT1200A SAMS8x...30E 12
NKWSM8 12
Wkrety do drewna KT1600A PSTE* 12
BEVJJW Podstawa PSTPDF PSRM8x75F* 24
do betonu +SBR200x200 )
PSRM8x75F < 7 / ALTERNATYWNIE dla dachu
\ B RN ¢ \ z poszyciem drewnianym
/ » ] PSTPDF 12
a0 DDW6x60E 48

Szczegotowe informacje dotyczace wyrobow znajdujg sie na stronach 30 - 48
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Konstrukcja do montazu paneli fotowoltaicznych

na dachach ptaskich

Opcjonalnie konstrukcja moze byé
zabudowana ostonami wiatrowymi dzieki

czemu mozna zredukowa¢ o 20% wymagane
obcigzenie bloczkami betonowymi.

Konstrukcja DP-DTVBN
Opis konstrukcji:
Kompletny system wsporczy umozliwiajacy zamocowanie
paneli w ukfadzie wertykalnym pod katem 35°w trzeciej strefie
$niegowej i w trzeciej strefie wiatrowej

Opis techniczny:
Materialy systemu wsporczego:

Stal 250GD w powtoce Magnelis

lub cynkowana metoda zanurzeniowa PN-EN ISO 1461:2011,
Aluminium (EN AW-6063),

Stal nierdzewna w gatunku AISI 304

Konstrukcja przebadana pod katem wytrzymatosciowym.

Gwarancja:
Firma BAKS obejmuje 25 letnim okresem gwarancyjnym elementy
wchodzace w sktad konstrukcji wsporczej, wytacznie przy
spetnieniu wszystkich warunkéw gwarancji producenta.

Konstrukcja DP-DTVBN umozliwia montaz paneli pod katem
25, 30 i 35°. Wariantem tej konstrukciji jest konstrukcja z montazem
paneli w ukiadzie horyzontalnym pod katem 25, 30 i 35°.
Konstrukcja ta umozliwia montaz paneli bez naruszenia poszycia
dachu dzigki obciazeniu bloczkami betonowymi (nalezy zastosowac
bloczki wykonane z betonu B20, oraz zabezpieczy¢ bloczki przed
nasigkaniem woda opadowa). Konstrukcja opcjonalnie moze by¢
kotwiona do dachu.

Zestawienie elementow
konstrukcji dla ukiadu
wertykalnego paneli PV

Szczegot A

SSZ10X20E
+NKZM10E
SGFM10x20

%
/ Szczei:B\

¥

yimpny
Belpecr

4 panele
SYMBOL £

szt.

PAL40H40/2,1 4

PLPAN40 4

KTT50H50/1,5F 4

KTT35H35/1,5F 4

SBR50x500 24

CMC41H41/1,4F 4

CMC41H41/0,8 4

Bloczek Szczegét B BR36/1F 12

betonowy

KTT50H50/1,5F CWP41H21/1,6F 4
PMTNF 4

UKPNF 8

SRM8x25F 4

SSZ10X20E 8

NKZM10E 8
KTT35H35/1,5F SGKEM8x14 SMM8x60F 16
PWS8E 32

PMTNF SGKFM8x14 8
CWP41H21/1,7F SGKFM10x20 16
BUF...* 4
CWP41H21/1,75F =
CMC41H41/0,8F PUF 6
SAMS8x...E* 10
NKWSM8* 10
* ALTERNATYWNIE

KTT50H50/1,5F BUFK... 4
PUFK 6

Szczegotowe informacje dotyczace wyrobow znajdujg sie na stronach 30 - 48
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cerme A0

Profil aluminiowy
PAL40H40 40

13,5
a5

9
o—

i
L

Thos
17,5

PAL40H80 - 40

40

.|
ZASTOSOWANIE
Tworzenie konstrukcji wsporczych pod
panele fotowoltaiczne.
Lacznik profila
aluminiowego
PLPAN40
8.4
[— IS El
120 10,4
]
PLPAWNS0
0|
= R “
\ 120 37
ZASTOSOWANIE

Bezsrubowe wsuwne taczenie profili aluminiowych

Katownik aluminiowy

KT...A
40
o1 !
L
ZASTOSOWANIE
Tworzenie tréjkatnych konstrukcji pod
panele PV.

PAL40H40...
SYMBOL
PAL40H40/1,1
PAL40H40/2,1
PAL40H40/3
PAL40H40/3,15

PAL40H40/3,3
PAL40H40/6,3

PAL40H80...
SYMBOL
PAL40H80/2,1
PAL40H80/4
PAL40H80/5,4

PAL40H80/5,65
PAL40H80/6,3

PLPAN40
SYMBOL

PLPAN40

PLPAWNSO0
SYMBOL

PLPAWNS0

KT...A
SYMBOL
KT800A
KT1100A

KT1200A
KT1600A

KT40H40/...A

SYMBOL

KT40H40/1,2A
KT40H40/1,65A

+1,5mm

diugosé @
nr
L katalogowy
mm 1 szt
1100 1,03 894611
2100 1,97 894621
3000 2,79 894630
3150 2,96 894631
3300 3,00 894633
6300 5,91 894663

+1,5mm

drugose @ . é
L katalogowy

mm 1 szt

2100 3,30 894421
4000 6,20 894440
5400 8,35 894454
5650 8,75 894465
6300 9,75 894463

+1,5mm

nr
katalogowy
szt.
0,06 890510

+ 2,0 mm

nr
katalogowy

szt.
0,16 890080

+ 3,0 mm

diugose @ . é
L katalogowy

mm 1 szt

800 1,46 898199
1100 2,00 898198
1200 2,19 898098
1600 2,91 898096

* 4,0 mm

diugose @ . é
L katalogowy

szt.

mm 1 szt
1200 2,90 899213
1650 4,00 899217

]

A aaaaN

1]

Ao aaaN

szt.

G

szt.

[

Ao aaN

1

1
1

-~

-~

-~

B

MATERIAL
Profil aluminiowy wyciskany EN AW-6005

.

MATERIAL

Stal S350GD w powtoce Magnelis®

lub stal S235JR cynkowana metodg cynku
ptatkowego PN-EN ISO 10683:2014-09

MATERIAL
Aluminium

Gr. blachy # [mm]:



Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych - elementy nosne

W

CErme 2HO

Szyna montazowa SM400
aluminiowa . svBoL @ ctslbons %
SM400 4&:@ SM400 025 890040

400

ZASTOSOWANIE

Mocowanie paneli PV do blachy trapezowej
np. konstrukcja DS-VEbN SMA.../033

SMA70/033 SYMBOL @ r
SMA40/033 06 Togt atalonony
9 SMA40/03 0,35 890403 1
1" ﬁ “j ’
3 SMA70/03 0,52 890703 1
9 ’7 SMA40/033 0,39 890433 1
= ° SMA70/033 0,58 890733 1
ﬁjﬂ = [24]
<
S\
(=] (=]
)| (3]
™) ™)
ZASTOSOWANIE
Mocowanie paneli PV do blachy trapezowej
np. konstrukcja DS-V6¢cN
Posredni uchwyt PUFK
panela KLICK J— 1@: ctallony %
sz
PUFK 36 PUFK 0,04 890300 100
W sktad zestawu wchodzi klema, sruba imbusowa SAMS...,
— nakretka kwadratowa NKWMBSE i klips KLICK i B
g |
o =2
3N
(=]
©
Boczny uchwyt BUFK...
wymiar
panela KLICK J— . @
mm 1szt
BUFK32 32 0,05 897432 100
BUFK... BUFK34 34 0,06 897434 100
= BUFK35 35 0,06 897435 100
A BUFK38 38 0,07 897438 100
BUFK40 40 0,07 897440 100
=) T BUFK42 42 0,07 897442 100
BUFK45 45 0,08 897446 100
BUFK50 50 0,08 897450 100
BUFK90E 90 0,10 897491 100
W skiad zestawu wchodzi klema, $ruba imbusowa SAMS..., MATERIAL
nakretka kwadratowa NKWMSE i klips KLICK Aluminium (EN AW-6063)
Na zamowienie:
L- lakierowanie w kolorze czarnym
MATERIAL dla BUFK90E
Stal nierdzewna
ZASTOSOWANIE Na zamowienie:

Mocowanie paneli PV do profili aluminiowych L- lakierowanie w kolorze czarnym

Konstrukcja DS-V6aN - kompletny system wsporczy umozllmajqcy
zamocowanie dwoch rzedéw paneli w uktadzie
pionowym na dachu sko$nym

Gr.blachy # [mm]:
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Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych - elementy nosne

Profil
BDF...F

35,

]

BDFCH120...F
35,

120

ZASTOSOWANIE
Tworzenie konstrukcji wsporczych pod
panele fotowoltaiczne.

Ceownik wzmocniony

CWP41H21...F [_ F
a1 ]

13x30

IN

L
O O o

4110

ZASTOSOWANIE
Tworzenie konstrukcji wsporczych pod
panele fotowoltaiczne.

50

CW...40H40 °
<
40
@ 13x30
U o
- U ©
Ceownik Lacznik
wzmochiony ceownika
CW... LCT70H50F
[ - E
T ™
<
-a . 63,5
@ 13x30
13x30\ O 2
- N
O OH
Ceownik Lacznik
wzmochiony ceownika
CWC100H50...F LC100H50F
45,5
I
1
ER.
S 8
13x30 j
O’ 13x30 —
3 NJ

BDFCH100...F

SYMBOL

*2,0 mm
Wysokost  dugosé

L Katalog
atalogowy
1 szt.

&

mm mm 1 sz szt./mb
BDFCH100/2,75F 100 2700 8,58 893725 1/3
BDFCH100/3F 100 3000 9,55 893130 1/3
BDFCH100/3,15F 100 3150 10,60 893135 1/3 p
BDFCH100/4,2F 100 4200 13,35 893142 1/3
unn
BDFTH110...F * 3,0 mm
WysokosC  diugosé @ or é
SYMBOL L katalogowy
mm mm 1 szt
BDFTH110/3F 110 3000 12,74 893830 1/3
BDFTH110/3,15F 110 3000 13,37 893831 1/3
BDFTH110/4,2F 110 3000 17,83 893842 1/3
BDFTH110/5,2F 110 3000 22,08 893852 1/3
BDFCH120...F *#2,0 mm
Yo dhugosé @ - é
YMBOL
mm 1 szt katalogouy szt./mb
BDFCH120/2,1F 2100 6,68 893321 1/3
BDFCH120/2,75F 2700 8,58 893375 1/3
BDFCH120/3F 3000 9,55 893330 1/3
BDFCH120/3,15F 3150 10,60 893331 1/3
BDFCH120/4,2F 4200 13,35 893342 1/3
CWP41H21...F *1,5mm
dlugosc or
SYMBOL [ka\ katalogowy
mm 1 szt
CWP41H21/0,75F 750 0,83 893407 10
CWP41H21/1,0F 1000 1,03 893610 10
CWP41H21/1,5F 1500 1,52 893415 10
CWP41H21/1,6F 1600 1,62 893417 10
CWP41H21/2F 2000 2,06 893421 8
CWP41H21/2,7F 2700 2,78 893428 8
CWP41H21/2,8F 2800 2,88 893429 8
CWP41H21/2,9F 2900 2,99 893629 8
CWP41H21/3F 3000 3,09 893431 8
CWP41H21/3,2F 3200 3,53 893432 8
CWP40H40...F *1,5mm
dlugosc or
SYMBOL [ka\ katalogowy
mm 1 szt
CWP40H40/3F 2950 4,67 899330 10
CWP40H40/3,3F 3300 5,23 899333 10
CWP40H40/3,4F 3400 5,39 899335 10
CWP40H40/3,45F 3450 5,46 899334 10
CWP40H40/3,7F 3700 5,86 899337 8
CWC40H40...F *#2,0mm
dlugosc or
SYMBOL [K9\ \atalogowy |
L} MATERIAL
WG 4011401 45F T —— Stal S350GD w powloge Magnels® lub stal 5355
CWC40H40/1,6F 1600 3,28 899416 10 PAEN e Tfé‘j_;off"“’ze”"’wa
CWC40H40/1,7F 1700 3,48 899417 8 :
CWT70H50...F +30mm
szeroko$¢ wysokoSc diugosé or
SYMBOL a [ka\ katalogowy %
mm mm  mm 1 szt
CWT70H50/2,4F 70 50 2400 9,60 897824 4
CWT70H50/2,5F 70 50 2500 10,0 897825 4
CWT70H50/2,6F 70 50 2600 10,4 897826 4
CWT70H50/2,8F 70 50 2800 11,94 897828 4
CWT70H50/2,9F 70 50 2900 12,36 897829 4
CWT70H50/3,5F 70 50 3500 14,0 897835 4
CWT70H50/3,7F 70 50 3700 14,8 897837 4
CWT70H50/3,8F 70 50 3800 15,2 897838 4
CWT70H50/4,2F 70 50 4200 17,90 897842 4
CWT70H50/4,4F 70 50 4400 18,76 897844 4
CWT70H50/6,3F 70 50 6300 26,86 897863 4
LCT70H50F = 3,0 mm o
ovmpoL g ot duaese s Stal S250GD lub S350GD w powloce Magnelis®
mm  mm  mm szt atalogowy lub stal S235 cynkowana metodg zanurzeniowg
LCT70H50F 70 50 300 0,97 662001 4 PN-EN IS0 1461:2011
CWC100H50...F *#2,0mm
szeroko$¢ wysokosc diugosc o
SYMBOL a H L /k9\ iatalogowy
mm mm  mm 1 szt
CWC100H50/3,15F 100 50 3150 10,80 897531 4
CWC100H50/3,4F 100 50 3400 11,67 897534 4
CWC100H50/4,1F 100 50 4100 14,06 897541 4
CWC100H50/4,2F 100 50 4200 14,40 897642 4
CWC100H50/5,75F 100 50 5750 19,71 897657 4
CWC100H50/5,8F 100 50 5800 19,88 897658 4
CWC100H50/6,3F 100 50 6300 21,60 897563 4
LC100H50F #2,0mm
szeroko$¢ wysoko$¢  diugosc A MATERIAL
SYMBOL a Katalogowy Stal S350GD w powloce Magnelis® Iub stal S355
mm mm mm 1 szt cynkowana metodg zanurzeniowg
LC100H50F 100 50 300 0,87 895105 4 PN-EN ISO 1461:2011
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Gr. blachy # [mm]:



Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych - elementy nosne

C€rm 2H]

Ceownik
CT70H50 3
70
O’ 13x30
. 3
§

Ceownik wzmocniony

CWE100H50!... Tq
a
13x30
0z
0

50

ZASTOSOWANIE
Tworzenie konstrukcji wsporczych pod
panele fotowoltaiczne.

Ceownik Lacznik
montazowy ceownika
CM..41H41..F LC41H41F
22 -
e =
- 45
q 13x20
a1 g
(=)
0|
™ (@)
O 13x30
| 13x30
-0
o
w
Ceownik Lacznik
montazowy ceownika
CTMC40H40...F LC41H4F

m;? q
U/ 13x30
G,
0

ZASTOSOWANIE
Tworzenie konstrukcji wsporczych pod
panele fotowoltaiczne.

Katownik

KT...F
1]

0]
e
0

13x20
| 13x20

L
|
.50
180

ZASTOSOWANIE
Element wsporczy instalacji.

Sruba do gruntu
GSW75x1650
ZASTOSOWANIE

Kotwienie do gruntu konstrukcji pod panele
fotowoltaiczne.

CT70H50... # 3,0 mm
szeroko$¢ wysokos¢  diugosc & or
SYMBOL a L ‘ Katalogowy
mm mm mm 1 szt
CT70H50/2,8F 70 50 2800 - 874528 4
CT70H50/2,9F 70 50 2900 - 874529 4
CT70H50/3F 70 50 3000 - 874530 4
CT70H50/3,4F 70 50 3400 - 874534 4
CWE100H50/ * 4,0 mm
T
szeroko$¢ wysokos¢  diugosé . or
SYMBOL a [kg\ katalogowy
mm mm mm 1 szt
CWE100H50/3 100 50 3000 12,83 895130 4
CWE100H50/3,4 100 50 3400 13,76 895134 4
CWE100H50/3,5 100 50 3500 14,17 895135 4
CWE100H50/4 100 50 4000 17,01 895140 4
CMP41H4A1...F e o 15mm
U
/=
nr
SYMBOL katalogowy
mm 1 szt
CMP41H41/3F 3000 3,96 621132 8
CMP41H41/6F 6000 7,92 621162 8
CMC41H41...F *2,0mm
mmn diugosce a o
SYMBOL ‘ Katalogowy
mm 1 szt
CMC41H41/05F 500 0,89 621205 30
CMC41H41/07F 700 1,24 621207 8
CMC41H41/08F 800 1,59 621208 8
CMC41H41/1F 1000 1,78 621210 8
CMC41H41/1,2F 1200 2,13 621212 8
CMC41H41/1,5F 1500 2,66 621215 8
CMC41H41/2F 2000 3,56 621222 8
CMC41H41/3F 3000 5,34 621232 8
CMC41H41/6F 6000 10,68 621262 8
LC41H41F L, ENSmm
P
SYMBOL kalalggowy
1 szt.
LC41H41F 0,30 621541 50
CTMC41H41...F . *#2,0mm
diugosc o
SYMBOL %9\ (atalogowy
mm 1 szt
CTMC41H41/1,2F 1200 2,50 892912 2
CTMC41H41/1,65F 1650 2,90 892916 2
CTMC41H41/1,7F 1700 3,00 892917 2
CTMC41H41/2F 2000 4,70 892920 2
CTMC41H41/6F 6000 14,10 892960 2
LCT41H41F _ =30mm
nr
SYMBOL katalogowy @
LC41H41F 0,52 621641 50
KTT35H35...F o e 30 mm
wymiar  dlugos¢ =T
SYMBOL a Ketalogowy .‘gﬁ
mm  mm 1 szt
KTT35H35/1,5F 35 1500 1,69 894515 10
KTT35H35/1,54F 35 1540 2,72 894154 10
KTT35H35/2F 35 2000 2,26 894520 10
KTT50H50..F . . ,=30;m
/==
SYMBOL a m katalgtqowy
mm  mm 1 szt .@
KTT50H50/1,2F 50 1200 2,41 - 10
KTT50H50/1,5F 50 1500 3,02 - 10
GSW75x1650
diugosc O o
SYMBOL L ‘ katalogowy
mm 1 szt.
GSW75x1650 1650 7,62 898750 1

Do kazdej sruby dedykowany jest specjalny stup podporowy.

33

=
Z

MATERIAL

Stal S250GD lub S350GD w powtoce Magnelis®
lub stal S235 cynkowana metodg zanurzeniowag
PN-EN ISO 1461:2011

MATERIAL

Stal S350GD w powtoce Magnelis® lub stal S355
cynkowana metodg zanurzeniowg

PN-EN ISO 1461:2011

MATERIAL
Stal cynkowana metodg
zanurzeniowg PN-EN ISO 1461:2011

Gr. blachy # [mm]:



Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych - elementy nosne

CErme A

Lacznik ceownika
LCPT11 LCPV11

LCPE11D LCPV11D

0
0

@\ 11x20

ZASTOSOWANIE

taczenie konstrukcji opartych na ceownikach
montazowych i wzmocnionych o szerokosci

40 mm, oraz wysokosciach: H22 mm i H40 mm.

Lacznik 13x40
LCCF ‘
8ot g
93

~ 45

g oC J 3

ZASTOSOWANIE
Montaz paneli PV na ceownikach.

Podstawa balastowa
PDOP450F

%

160

ZASTOSOWANIE

Element wsporczy instalacji.

Guma wibroizolacyjna
podkiadowa

SBR...

ZASTOSOWANIE
Podktad podstaw montazowych

Osliona wiatrowa
OWPP...

©
X

N
=)

1650

ZASTOSOWANIE
Zabezpieczenie konstrukcji od wiatru

LCPT11 A * 3,0 mm _
/=
SYMBOL (atalog e
1 szt. elegom .ﬂ
LCPT11 0,18 890151 30
Do montazu proponujemy 3 kpl. Srub SGKFM10x20
LCPV11 ., *50mm
SYMBOL katang;owy %
LCPV11 0,35 890100 30

Do montazu proponujemy 3 kpl. Srub SGKFM10x20

LCPE11D o 4,0 mm
SYMBOL katalgzqowy %
1 szt.
LCPE11D 0,45 890240 30

Do montazu proponujemy 4 kpl. Srub SGKFM10x20

LCPV11D ., *50mm
SYMBOL katalgtqowy @
1 szt.
LCPV11D 0,45 891100 30

Do montazu proponujemy 4 kpl. Srub SGKFM10x20

LCCF + 3,0 mm
=
SYMBOL @ kenalgr ow!
1 szt ooy .@
LCCF 0,08 898000 100
PDOP450F =1,5mm
diugosc¢ or =2
SYMBOL L m katalogowy .‘ﬁ
mm 1 szt
PDOP450F 450 1,40 898445 10
SBR... e
szerokos¢  diugosé =7
nr —1>
SYMBOL a katalogo ‘
mm mm goy .@
SBR50x500 50 500 890001 1
SBR150x500 150 500 890002 1
SBR200x200 200 200 890003 1
SBR380x450 380 450 890004 1
SBR380x450x5 380 450 380450 1
OWPP...
;
SYMBOL ‘m katalogowy
1 szt.
OWPP5 2,28 899705 10
OWPP10 3,30 899710 10
OWPP15 4,65 899715 10
OWPP20 5,95 899720 10

Ostona dostosowana do paneli o dt. z zakresu 1630-1700 mm

34

MATERIAL

Stal S350GD w powtoce Magnelis®

lub stal S235JR cynkowana metodg cynku
ptatkowego PN-EN ISO 10683:2014-09

MATERIAL

Stal S250GD w powtoce Magnelis® lub stal S355
cynkowana metodg zanurzeniowg

PN-EN ISO 1461:2011

MATERIAL
Guma wibroizolacyjna

MATERIAL

Stal S250GD w powtoce Magnelis®
lub stal S235JR cynkowana metodg
cynku ptatkowego

Gr. blachy # [mm]:



Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych - elementy nosne ’

CErm 2HO

Podstawa montazowa PMTNF #3,0mm 4
N
Bt
SYMBOL katalogowy é
1 szt
PMTNF 0,25 890112 50
~
SIS MATERIAL
ZASTOSOWANIE =5 Stal S350GD w powtoce Magnelis®
Montaz ceownika w konstrukcjach na dach ptaski lub stal S235JR cynkowana metodg cynku ptatkowego
Podstawa montazowa PDBH120
PDBH120 @
SYMBOL katalugowy
PDBH120 3 70 890113

SYMBOL @ katalogowy é

PDBBH120 3 70 890115

‘ .
PDBBH120
' |

SN e
ZASTOSOWANIE
Montaz profili BDFCH... do dachéw zelbetowych MATERIAL
oraz do stalowych dzwigaréw dachu poprzez Stal S235JR z ptatkowg powtokg cynkowg
blache warstwowg PN-EN ISO 10683
Podstawa montazowa PSTE #4,0 mm
tréojkatna

ZASTOSOWANIE

PSTE = SYMBOL @ Katalogowy @ )
1 szt ~J
- PSTE 0,42 740712 20
(=]
S / ~ i 3
Montaz konstrukcji trojkatnych do stropodachu

zelbetowego badz ptyt betonowych stanowigcych
balast konstrukgcji.

Podstawa montazowa PSTPDF #4,0 mm

PSTPDF P @ o
N SYMBOL katalogowy
g . 1 szt

PSTPDF 0,92 898004 10

<

MATERIAL
Stal cynkowana metoda cynku ptatkowego

~ P PN-EN ISO 10683:2014-09
ZASTOSOWANIE -~ Na zaméwienie:

Montaz konstrukcji tréjkatnych do dachu o niskiej E- stal kwasoodporna

nosnosci (dachy drewniane lub dachy wykonane L- lakierowanie w standardowym kolorze RAL

z blachy warstwowej). (info str.4)

Gr.blachy # [mm]:
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Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych - elementy nosne

cermmm

Podstawa
WPCWE...

13x30 |

S S S S

‘O
Qi
)

Secccscscccosoo X

ZASTOSOWANIE
Tworzenie konstrukcji wsporczych pod
panele fotowoltaiczne.

Blacha rozporowa
BR...M1

30

ZASTOSOWANIE

Jako element dystansowy zabezpieczajgcy
przed zgnieceniem ksztattownika podczas
skrecania. Stosowany do ceownikow.

WPCWE100H50...

szeroko$¢ wysokos¢ diugosc

SYMBOL a

mm mm mm
50 1300 6,00 895213 10
50 1500 6,60 895215 10

WPCWE100H50/1,3 100
WPCWE100H50/1,5 100

WPCWT100H50...F
diugosé
SYMBOL
mm
WPCWT100H50/1F 1000
WPCWT100H50/1,2F 1200
WPCWT100H50/1,5F 1500
WPCWT70H50...F
diugosé
SYMBOL
mm
WPCWT70H50/1F 1000
WPCWT70H50/1,2F 1200
WPCWT70H50/1,5F 1500
WPCWT70H50/1,6F 1600
BR.../1
szerokos¢
SYMBOL a

mm

BR36/1 36

BR37/1 37

36

B .
: katalogowy

1sz

e e e e T,

/9

_

nr £
@ katalogowy
1 szt

6,61 895410 10
7,65 895412 10
9,21 895415 10

\

-

B it G
katalogowy‘
1 szt .g

6,61 897510 10
7,65 897512 10
9,91 897515 10
10,57 897516 10

e =

MATERIAL
Stal $235 oraz S355 cynkowana metodg
zanurzeniowg PN-EN ISO 1461:2011

*1,0 mm
nr

katalogowy @

704121 50

704111 50 /,t]@r
E P o
- =
$2
'// .

MATERIAL
Stal cynkowana metodg cynku ptatkowego
PN-EN ISO 10683:2014-09

Gr. blachy # [mm]:



Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych - elementy nosne /

CErm 2HO

Uchwyt krzyigswy

UKPNF =
o EI 13x45
g
{ 90° /gg
90 ‘L
45
Il \(

2o C J 3
Podkiadka panela
BPFNE 53

26 9
—
IS
PPFNE 5

44

7
26 9
r
1
(=]
™|
— =

Podkiadka panela .

BPFE 59
|
ooI Q
= <
I
30

ZASTOSOWANIE
Montaz paneli PV na ceownikach.

Podkiadka panela o

PPFE ﬁg
dq
}
30 I d

ZASTOSOWANIE
Montaz paneli PV na ceownikach.

Posredni uchwyt

—2
L

46

panela m,
PUF &
20
28,2
kbt (1@

Boczny uchwyt

panela “
BUF...

28,2

A4

ZASTOSOWANIE
Mocowanie paneli PV

do profili aluminiowychlub ceownikow.

UKPNF
SYMBOL

UKPNF

BPFNE
SYMBOL

BPFNE

PPFNE
SYMBOL

PPFNE

BPFE
SYMBOL

BPFE

PPFE
SYMBOL

PPFE

PUF
SYMBOL

PUF

BUF...
SYMBOL

BUF32
BUF33
BUF35
BUF38
BUF40
BUF42
BUF45
BUF50
BUF90E

1 szt

0,14

1 szt

0,09

1 szt
0,10

1sz
0,09

1sz
0,10

1sz
0,02

1 szt
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,03
0,05

%+ 3,0 mm

nr
katalogowy

897200 100

+2,0 mm

nr
katalogowy
897215 100

+ 2,0 mm

nr
katalogowy

897210 100

+2,0 mm

nr
katalogowy
897205 100

+ 2,0 mm

nr
katalogowy

897204 100

nr
katalogowy

897300 100

B
katalogowy

897332 100
897333 100
897335 100
897338 100
897340 100
897342 100
897345 100
897350 100
897391 100

R

A

MATERIAL
Stal S350GD w powtoce Magnelis®
lub stal S355JR cynkowana metodg cynku ptatkowego

044690

MATERIAL

Stal S350GD w powtoce Magnelis®

lub stal S355JR cynkowana metoda cynku ptatkowego
Na zamoéwienie:

Stal nierdzewna 1.4301

*:

MATERIAL

Aluminium (EN AW-6063)

Na zamowienie:

L- lakierowanie w kolorze czarnym

MATERIAL dla BUF90E

Stal nierdzewna

Na zamoéwienie:

L- lakierowanie w kolorze czarnym
L

Gr.blachy # [mm]:



Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych - elementy nosne, katownik i ptaskowniki ’

CErm 2HO

Uchwyt dachowy

regulowany

DUR40E 70 30
pe O

o ©
119
29

o d

o O

;=N

o O

O O

Uchwyt dachowy
DUF75E 11x40

Uchwyt dachowy
DUF60E

A\
ZASTOSOWANIE
Montaz profili aluminiowych pod panele
fotowoltaiczne do dachu.

Uchwyt dachowy
z blaszang karpiowka

DUF75K...
L. 5
e [=] T o

}

174

380

ZASTOSOWANIE

Montaz profili aluminiowych pod panele
fotowoltaiczne do dachu pokrytego dachowkg
karpiowka

CMC41H41/2,2F

DUR40E

DUR40E

nr
SYMBOL @ katalogowy %
1 szt

DUR40E 1,05 897974

Uchwyt regulowany do dachu pokrytego dachoéwka ceramiczng

DUF75E

SYMBOL @ katalrl;;;owy @
1 szt

DUF75E 0,30 897975

Uchwyt do dachu pokrytego dachéwka karpiowka

DUF60E

SYMBOL @ katalgrgowy @
1 szt

DUF60E 0,25 897960

Uchwyt do dachu pokrytego dachéwka bitumiczng lub tupkowa

DUF75KE
SYMBOL @ katalggowy @
DUF75KE 0,85 897875
DUF75KF

nr
SYMBOL @3 katalogowy @
1szt.

DUF75KF 0,85 897775

38

MATERIAL
Stal nierdzewna

MATERIAL
Stal nierdzewna

MATERIAL
Stal nierdzewna

MATERIAL
Stal nierdzewna +stal w powtoce Magnelis®
lakierowana

MATERAL

Stal S235 cynkowana metodg cynku ptatkowego
PN-EN ISO 10683:2014-09 + stal S250GD

w powtoce Magnelis®

CMC41H41/6F

Gr.blachy # [mm]:



Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych - elementy nosne, katownik i ptaskowniki ’

CErm 2HO

Uchwyt panela gérny

UPGB...

101

9x18

58

i

126

58

108

FLE

Uchwyt panela goérny

regulowany

UPGR20

\

o
\9x18

=

7

ZASTOSOWANIE

0 o e [[D= o

Ustawienie réznych katéw nachylenia panelu.

UPGB...

SYMBOL
UPGBS
UPGB10

UPGB15
UPGB20

UPGC...

SYMBOL
UPGCS5
UPGC10

UPGC15
UPGC20

UPGR20

SYMBOL

UPGR20

) kat
wymiar nachylenia

H panela PV
mm a
163 52
241 10°
323 15°
407 20°

) kat
wymiar - nachylenia

panela PV
mm a
163 5°
241 10°
323 15°
407 20°
nacrlﬂtenia
panela PV
a
15°, 20°

39

B i, &
katalogowy
1szt @

0,46 897005 100
0,55 897010 100
0,95 897015 100
1,05 897015 100

=
nr

@ katalogowy tﬁ
1 szt

0,52 897052 100
0,70 898010 100
0,90 898017 100
1,10 898222 100

B i, &
katalogowy ‘
1 szt @

0,90 896920 10

==

v

J
]

8

N

L
A
N

&

»

MATERIAL

Stal S250GD lub S350GD w powtoce Magnelis®
lub stal S355 cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN 1SO 1461:2011

Gr. blachy # [mim]:



Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych - elementy nosne, katownik i ptaskowniki

CErmx AH]

©

Uchwyt panela dolny

UPDB1

~59,5)

UPDB2 9x23

o =

.

~59,5]

UPDB20

it

UPDC

~59,5]

UPDC20

~56

ZASTOSOWANIE

Ustawienie réznych katéw nachylenia panelu.

ki
SYMBOL kqtéwzgor&}lenia @ katalgrgowy @
panela PV 1 szt
UPDB1 5,10,15° 0,42 897001 100

Uchwyt umozliwia montaz panelu w dolnej czesci
w konstrukcjach niskich na dach ptaski
np. DP-MHKE (str. 16)

zakres nr Vs
SYMBOL katow pochalenia @ katalogowy
panela PV 1 szt
UPDB2 5,10,15° 0,42 897002 100

Uchwyt umozliwia montaz panelu w dolnej czesci
w konstrukcjach niskich na dach ptaski
np. DP-MHKE (str. 16)

zakres nr
SYMBOL katow pocha/lenia @ katalogowy @
panela PV 1 szt
UPDB20 20° 0,42 897040 100

Uchwyt umozliwia montaz panelu w dolnej czgsci
w konstrukcjach niskich na dach ptaski
np. DP-MHKE (str. 16)

zakres nr Vo>

SYMBOL katow pocha/lenia @ katalogowy
panela PV 1 szt

UPDC 5,10,15° 0,37 897004 100

Uchwyt umozliwia montaz panelu w dolnej cze$ci
w konstrukcjach niskich na dach ptaski
np. DP-DNHBE (str. 16-18)

nr 5;

SYMBOL kat pochyleni @kll

i Rl £
UPDC20 20° 0,37 897003 100

Uchwyt umozliwia montaz panelu w dolnej czesci
w konstrukcjach niskich na dach ptaski
np. DP-DNHBE (str. 16-18)

40

l..--:f/.l
MATERIAL
Stal S350GD w powtoce Magnelis®

lub stal S355 cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN 1SO 1461:2011

Gr. blachy # [mim]:



Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych - elementy nosne, katownik i ptaskowniki ’

CErm 2HOG

Uchwyt panela dolny UPD45K20
UPD45K20 sakes "
SYMBOL i
kqh?)vavn%)lgha{;ma % katalogowy @
(_—‘)\ UPD45K20 15, 20° 0,36 897445 100
~\9x28
! i
9x1
g [F
13x45 0
o =
119 58
985 MATERIAL
P Stal S350GD w powtoce Magnelis®
lub stal S355 cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN ISO 1461:2011
+ 4,0 mm
Uchwyt do blachy UBZRKZE a
- . SYMBOL o4 %
z rabkiem ptaskim Tt (oo
UBZRKZE 0,38 890090 100
UBZRKZE
40
| 2\
© Q@ |2 %
s s 11x35
UBZRPE UBZRPE #3,0mm
100 45 SYMBOL @ kalalgrgowy
1 szt

40

—_— UBZRPE 0,43 890050 100
qp
o}

9x30

UBZRE UBZRE
nr
100 40 SYMBOL @; katalogowy
UBZRE 0,38 890051 100

© ©)°

M8x40

ZASTOSOWANIE
Montaz paneli na dachu z blachy
z rabkiem ptaskim

MATERIAL
Stal nierdzewna

Gr. blachy # [m]:

41



Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych - elementy nosne, katownik i ptaskowniki

C€rm 2H]

Uchwyt dachowy

ceowhnika
UCD40F o1
2
26,2
4
(@] (e o
87
10 34 33
¢ + +
/| B3 93 3 =3
o<
~ |
0|

Uchwyt do blachy

trapezowej
UBT45... 30
~|
N~|
N EPDM

Uchwyt do blachy
trapezowej regulowany
UBTR45...

F.
R & ol
S
o
©
+ «»—q
&

L3o,]

ZASTOSOWANIE
Montaz ceownikéw lub profili aluminiowych
do blachy trapezowej na dachu skosnym.

11x35

Regulowany uchwyt
do blachy trapezowej
RUBT... 3

8,5x35

56

ZASTOSOWANIE
Montaz ceownikéw lub profili aluminiowych
do blachy trapezowej na dachu skosnym.

7

\

UCD40F
SYMBOL @ Ketalogowy @ :
1 szt
UCD40F 0,13 890107 100
MATERIAL
Stal S350GD w powtoce Magnelis®
lub stal S355 cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN 1SO 1461:2011
UBT45E
SYMBOL @ kata\rf‘)gjowy
1 szt
UBT45E 0,40 890110 100 \
N 3
\.
UBT45F >
SYMBOL @ ka(a\grgowy @ )
1 szt
UBT45F 0,40 891111 100
Uchwyty przystosowane do blachy typu T45
UBTR45E
SYMBOL @ kala\grgowy %
1 szt
UBTR45E 0,50 890120 100
Loy
e 5
UBTRA45F
SYMBOL @ Katalogowy @ S »
sz
UBTR45F 0,50 890121 100 < )
>

Uchwyty przystosowane do blachy typu T45

RUBTE
SYMBOL @
1 szt
RUBTE 0,50
RUBTF
SYMBOL @
1 szt
RUBTF 0,50

Dzieki regulowanemu katowi pasuje do wszystkich rodzajow blach
trapezowych. Do mocowania nalezy uzy¢ 4 wkrety samowiercace
SMDP6x25E

42

nr
katalogowy

899501 10

nr
katalogowy

899503 10
MATERIAL dla UBT45E, UBTR45E i RUBTE
Stal nierdzewna

MATERIAL dla UBT45F, UBTR45F i RUBTF
Stal cynkowana metodg cynku ptatkowego
PN-EN ISO 10683:2014-09

PRZYKLAD MONTAZU
. PANELI

, FOTOWOLTAICZNYCH
| NADACHU SKOSNYM

Gr. blachy # [mm]:



Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych - elementy skretne

SMM...F

Sruba z them grzybkowym

+ nakretka zabkowana

ZASTOSOWANIE
taczenie elementow systemow.

Sruba
SRM8x25F

ZASTOSOWANIE

Mocowanie elementéw systemu do otwartej strony

ceownikéw wzmocnionych i montazowych.

Sruba
SAMS...E

ZASTOSOWANIE
taczenie elementow systemow.

Nakretka

NSMSE A?

Podkiadka powiekszona

PWS...

Nakretka kolnierzowa

«\\\

NKZ...

ZASTOSOWANIE
taczenie elementoéw systemow.

Nit zrywalny aluminiowy

z podkiadka EPDM

NITZP5,2...
L
a4 = j]:—]

ZASTOSOWANIE
Mocowanie konstrukcji do dachéw pokrytych
blacha trapezowg

SMM...F

SYMBOL
SMM8x60F
SMM8x80F

SMM10x20F
SMM12x30F

SGKEF...

SYMBOL
SGKFM8x16

SGKFM10x20
SGKFM10x30

SRM8x25F

SYMBOL

SRM8x25F

SAMS...E
SYMBOL
SAM8x25E
SAM8x30E
SAM8x35E

SAM8x40E
SAM8x45E

NSMSE
SYMBOL

NSMSE

PWS8F
SYMBOL
PW8F

PWSE

SYMBOL
PWSE

NKZMS8F

SYMBOL

NKZMS8F

NKZM...E

SYMBOL

NKZMSE
NKZM10E

NITZPS,2...

SYMBOL

NITZP5,2x17,5A
NITZP5,2x19,1A

wymiar

mm
8
8

10
12

wymiar  dlugosc

mm mm
8 16
10 20
10 30

diugosc

mm
60
80
20
30

wymiar

mm
17
20,5
20,5

=
katalggowy

898660 100
650548 100
651142 100
651148 100

=
katalgrgowy

651542 100
651641 100
890111 100

wymiar wymiar wymiar

a

mm mm

35 25

wymiar

$rednica zew.

D
mm

24

$rednica zew.

D
mm

24

wymiar

mm
8

wymiar
mm

8
10

wymiar
mm

17,5
19,1

43

M
mm

8

diugosé

pod
$rubg

M8

pod
$rube

M8

nr
katalogowy

890102 100

=
katang;owy

898525 100
898531 100
898535 100
898540 100
898545 100

&N

nr
katalogowy .

652202 100

0\

B

nr
katalogowy
899080

o [T

0

o

A

nr
katalogowy

o [T

660944

o
o

0\

nr
katalogowy

(&)

890104 100

&N

nr
katalogowy

890008 100
890009 100

=
nr =
katalogowy .gﬁ
898901 200
898902 200

o0

MATERIAL
Stal cynkowana metodg
zanurzeniowg PN-EN ISO 1461:2011

MATERIAL
Stal cynkowana metodg cynku ptatkowego
PN-EN ISO 10683:2014-09

MATERIAL
Stal cynkowana metodg
zanurzeniowg PN-EN I1SO 1461:2011

)

MATERIAL
Stal nierdzewna

L

Q

MATERIAL PW8F i NKZM8F
Stal cynkowana metodg cynku ptatkowego
PN-EN ISO 10683:2014-09

MATERIAL PWSE i NKK8E
Stal nierdzewna

A

MATERIAL
Aluminium (EN AW-6061)



Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych - elementy skretne

Nakretka kwadratowa

NKOMSE

NKWMSE

NKWM10E

-
7=
O

S
J
2.7

Sruba miotkowa z kulka

TZKM8x18

g

17

Sruba m
TZEPDM8x18

@

18 | ¢

totkowa z EPDM

g

17

e

VAl
_Hime

Nakretka slizgowa z kulka

NKWSMS8A

12,5

o | o

22

®

ZASTOSOWANIE
Mocowanie elementéw systemu do profili

aluminiowych

Wkret samowiercacy
drobnozwojny z EPDM

SMDP...

—

ZASTOSOWANIE
Montaz uchwytéw dachowych oraz szyn
montazowych do dachéw krytych blachg

trapezowg

Podkiadka uszczelniajaca

z EPDM
PW...EPDM

22 g
@1

ZASTOSOWANIE
Uszczelnienie otworu montazowego

SSZ8x12E
SYMBOL

SSZ8x12E

$8Z10...E
SYMBOL
SSZ10x16E

SSZ10x18E
SSZ10x20E

NKOMSE

SYMBOL

NKOMSE

NKWMSE

SYMBOL

NKWMSE

NKWM10E

SYMBOL

NKWM10E

TZKM8x18

SYMBOL

TZKM8x18

TZEPDM8x18

SYMBOL

TZEPDM8x18

NKWSMS8A

SYMBOL

NKWSMS8A

wymiar

mm
8

wymiar

mm
10
10
10

dlugosc

mm
12

diugosc

mm
16
18
20

Optymalny moment dokrecania = 4,3 Nm

SMDFP... diugost
SYMBOL

mm

SMDP4,8x20 20
SMDP4,8x25E 25
SMDP6,0x25E 25
SMDP6,5x25 25

PW..EPDM
SYMBOL 0

mm

PW10EPDM 10
PW12EPDM 12

44

—
ka(algrgowy .‘@

998121 100

— S
nr

katalogowy .‘@
991016 100
991018 100
991020 100

&

100

nr
katalogowy
601008

nr
katalogowy

600808 100

kata\géowy %

601010 100

>

kata\g;owy %

898818 200

—
katalgrgowy

898718 200

kata\grgowy %

600909 200

kata\grgowy .g
200
200
200
200

894818
894819
894824
894825

s
&

200
200

nr
katalogowy

891210
891212

MATERIAL
Stal nierdzewna

MATERIAL

=
z

)

2
P

-

Aluminium (EN AW-6061)

¢

MATERIAL dla SMDP4,8x25E i SMDP6x25E
Stal nierdzewna

MATERIAL dla SMDP4,8x20 i SMDP6,5x25

Stal weglowa

antykorozyjng

utwardzana z dodatkowg powtokg



Konstrukcje do montazu paneli fotowoltaicznych - elementy skretne

Sruba z gwintem
podwoéjnym
SWD...E

Adapter montazowy
AD...

ZASTOSOWANIE
Mocowanie konstrukcji do krokwi dachowych

Sruba rozporowa
pierscieniowa
PSR...

ZASTOSOWANIE

Mocowanie konstrukgcji do podtoza betonowego.

Wkret do drewna
DDW6x60E

ZASTOSOWANIE
Mocowanie uchwytéow DUR40 i DUF75
do krokwi stanowigcych konstrukcje dachu

Pret gwintowany

PG
<9

ZASTOSOWANIE
Mocowanie konstrukcji

Wkret samowiercacy
SMDD6,3...

ZASTOSOWANIE
Mocowanie stalowych ptyt warstwoych

SWD...E

wymiar - wymiar

SYMBOL

mm  mm
SWDM10x200E 97 67
SWDM10x250E 105 70
SWDM12x300E 167 97

AD...E

SYMBOL

AD11E
AD13E

AD80x...A

SYMBOL

AD80x30/11A
AD80x40/11A

PSR...E
SYMBOL

PSRM8x75E

PSRM10x90E

PSRM12x80E
PSRM12x110E

PSR...F

SYMBOL

PSRM8x75F
PSRM10x90F
PSRM12x110F

DDW...
SYMBOL

DDW6x60E
DDW8x100

PG...E

wymiar
SYMBOL M
mm
PGM10/1E 10
PGM10/2E 10

PGM10/3E 10
klasa materiatu 5.8

SMDD6,3...E
wymiar
SYMBOL

mm

SMDD6,3x75E 5,5
SMDD6,3x95E 5,5
SMDD6,3x115E 5,5
SMDD6,3x135E 5,5
SMDD6,3x155E 5,5
SMDD6,3x175E 5,5
SMDD6,3x195E 5,5
SMDD6,3x235E 5,5

diugosc

mm
1000
2000
3000

wymiar

mm
10
10
12

wymiar

mm
1
13

wymiar

mm
1
1"

wymiar

mm
8
10
12
12

wymiar

mm
8
10
12

wymiar

mm
6
8

sita
2rywajgea
[kN]
30,20
30,20
30,20

wymiar diugos¢

mm mm
6,3 75
6,3 95
6,3 115
6,3 135
6,3 155
6,3 175
6,3 195
6,3 235

45

diugosc

mm
200
250
300

diugosc

mm
75
90
80

110

diugoéé

diugosé

mm
60
100

)
1 szt.
0,49
1,00
1,50

[kg\
1 szt.
0,02
0,02
0,02
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

898820
898825
898831

K
katalggowy
1
1
1

=z
katalgrgowy .gd
898311 1
898312 1

nr
katalogowy .

898353
898354

o
katalgrgowy .‘@
650006 100
650009 100
650014 100
650012 100

nr
katalogowy .

650875 100
650093 100
651211 100

Katalog N
atalogowy

]

890661 100
890810 100

kata\grgowy

652101 25
652102 25
651602 25

=7
katalogowy iEEi
896075 100
896095 100
896115 100
896135 100
896155 100
896175 100
896195 100
896235 100

MATERIAL
Stal nierdzewna

MATERIAL
Aluminium PA38 (ENAW6063)

L i —

MATERIAL
Stal nierdzewna

MATERIAL
Stal cynkowana metodg cynku ptatkowego
PN-EN ISO 10683:2014-09

MATERIAL dla DDW6x60E
Stal nierdzewna

/)

4

MATERIAL dla DDW8x100
Stal cynkowana galwanicznie

MATERIAL
Stal kwasoodporna



Akcesoria do prowadzenia instalacji elektrycznej

Korytko
KGJ/KGOJ100H60/3F
a 7x20
) = [ |mss 0
> ] U
ST
5 52 g
0 0 = J 0 00
il 00 ot oo
n0 0 00

PRZEKROJ
SZEROKOSC ) v rEcny|

[

100
Korytko
KCJ/KCOJ100H60/3F
a 7x20
; one
0 0 0 0 72617
S0y 00
000401 g
N 0 I 0 (10 T
[ s
[ 100 | 58cm? |
Korytko
KBJ100H60/3F
7x20
AN
0l 8
7x26

PRZEKROJ
SZEROKOSC 7y TECZNY,

100

L
=}
©

ZASTOSOWANIE
Prowadzenie instalacji elektrycznej

Pokrywa korytka
PKJ100/3F

ZASTOSOWANIE
Ochrona kabli przed uszkodzeniami.

Zapinka
ZPNH60...

ZASTOSOWANIE
Zabezpieczenie pokrywy przed zasunigciem.

KGJ/KGOJ100H60/3F #1,0mm
SYMBOL szeroakoéé dbuchsé ‘i\ kawlg’gw/y é
mm  mm 1mb szt./mb

KGJ/KGOJ100H60/3F 100 3000 1,63 160813 6/18

Mozliwosc¢ taczenia koryt poprzez wsuwanie jednego w drugie
i montaz bez tacznikéw. Do montazu nalezy uzy¢ srub SGKFM6x12
lub SGM6x12F.

MATERIAL

Stal cynkowana metodg zanurzeniowg

PN-EN ISO 1461:2011

L - lakierowanie w standardowym kolorze RAL

(info str.4)
KCJ/KCOJ100H60/3F 1,0 mm
szeroko$¢  dlugosc a o é
SYMBOL a L [k9\ katalogowy
mm mm 1 mb szt./mb

KCJ/KCOJ100H60/3F 100 3000 1,63 169611 6/18

Mozliwosc¢ taczenia koryt poprzez wsuwanie jednego w drugie
i montaz bez tacznikéw. Do montazu nalezy uzy¢ srub SGKFM6x12
lub SGM6x12F.

KBJ100H60/3F =1,0mm
szeroko§¢  diugosé r
SYMBOL a L K9\ ktaiogowy
mm mm  1mb szt./mb
KBJ100H60/3F 100 3000 2,00 169211 6/18

Mozliwos¢ taczenia koryt poprzez wsuwanie jednego w drugie
i montaz bez tacznikéw. Do montazu nalezy uzy¢ srub SGKFM6x12
lub SGM6x12F.

MATERIAL

Stal cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN I1SO 1461:2011

Na zamoéwienie:

E- stal kwasoodporna

L- lakierowanie w standardowym kolorze RAL

(info str.4)
PKJ100/3F +1,0 mm
szerokos¢  dlugose o
SYMBOL a L [kg\ katalogowy
mm mm 1mb szt./mb
PKJ100/3F 100 3000 1,04 133813 10/30
MATERIAL
Stal cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN ISO 1461:2011
Na zamoéwienie:
E- stal kwasoodporna
L- lakierowanie w standardowym kolorze RAL
(info str.4)
ZPNHG60...
wysoko$¢ e
SYMBOL H katalogowy
mm
ZPNH60F 29 165200 100
ZPNH60E 29 165100 100 MATERIAL

Taséma cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN ISO 1461:2011 (ZPN F).
Taéma ze stali kwasoodpornej (ZPN E).

Gr. blachy # [mm]:
46



Akcesoria do prowadzenia instalacji elektrycznej

Korytko siatkowe
KDS/KDS0O100H60/3F

62
25

ZASTOSOWANIE
Prowadzenie instalacji elektrycznej

Pokrywa korytka
PKJS100/3F

ZASTOSOWANIE
Ochrona kabli przed uszkodzeniami.

Zapinka
ZPNH80...

ZASTOSOWANIE
Zabezpieczenie pokrywy przed zasunigciem.

Uchwyt Srubowy

(kpl.)
USSN/USSOF
SGKM6x16
6.5%6.5
L n s
SN

ZASTOSOWANIE
taczenie korytek siatkowych.

Sruba z them
grzybkowym (kpl.)
SGM6x12F

Sruba z lbem grzybkowym
+ nakretka zabkowana

(kpl.)
\ 4<

SGK/SGKF

ZASTOSOWANIE
taczenie korytek kablowych

Zacisk sSrubowy

(kpl.) SGKM6x16
ZSIZSOF 6.5%6.5
‘75 'LQ,’,'"
P

ZASTOSOWANIE @

Mocowanie korytek siatkowych do wysiegnikow.

KDS/KDSO100H60/3F
SYmEOL szer;koéé

KDS/KDSO100H60/3F 100 3000

PKJS100/3F
szerokos¢  diugosc
SYMBOL a L
mm mm
PKJS100/3F 100 3000
ZPNH80...
wysokos¢
SYMBOL H
mm
ZPNH80F 38
ZPNHS80E 38
USSN/USSOF
SYMBOL
USSN/USSOF
s G M 6x 1 2 F wymiar  dlugos¢
SYMBOL M
mm mm
SGM6x12F 6 fE

SG KF' == wymiar  diugosé
SYMBOL

mm mm
SGKFM6x12 6 12
SGKFM8x14 8 14
SGKFM8x16 8 16
SGKFM10x20 10 20
SGKFM12x30 12 30

ZS/ZSOF
SYMBOL
ZS/ZSOF

47

dlugosé . o
L ‘m katalogowy
1 mb

szt./mb

0,73 970510 8/24

)
kalalgrguwy é
1mb

szt./mb

1,04 900413 10/30

K
katalgg)owy .tﬁ
185200 100
185100 100

mo 5
katal
Tl atalogowy .w
0,04 900201 100

=
katalgz_;owy

650641 100
wymiar o 5/>

n'l?m katalogowy .@

13 651441 100
17 651541 100
17 651542 100
20,5 651641 100
26 651330 100

a =7
Vs
kata\gr m
gowy
1 kpl .

0,07 902600 100

MATERIAL

Drut cynkowany metodg zanurzeniowg

PN-EN ISO 1461:2011

Na zamoéwienie:

E- drut kwasoodporny

L- lakierowanie w standardowym kolorze RAL
(info str.4)

/
Y

MATERIAL

Stal cynkowana metodg zanurzeniowg

PN-EN ISO 1461:2011

Na zamoéwienie:

E - stal kwasoodporna PN-EN 10088

L - lakierowanie w standardowym kolorze RAL

(info str.4)
/’/

MATERIAL

Taséma cynkowana metodg zanurzeniowg
PN-EN ISO 1461:2011 (ZPN F).
Tasma ze stali kwasoodpornej (ZPN E).

L
&
MATERIAL
Stal cynkowana metodg cynku ptatkowego
PN-EN ISO 10683:2014-09
Na zamowienie:
E - stal kwasoodporna

L - lakierowanie w standardowym kolorze RAL
(info str.4)

# Y

Sruba w klasie 8.8

Sruba w klasie 8.8

MATERIAL
Stal cynkowana metodg cynku ptatkowego
PN-EN ISO 10683:2014-09

o

v e
o
N
MATERIAL
Stal cynkowana metoda cynku ptatkowego
PN-EN I1SO 10683:2014-09

Na zamowienie:
E- stal kwasoodporna

Gr. blachy # [mm]:



Akcesoria do prowadzenia instalacji elektrycznej

=
Z

Cermz 2H

Wysiegnik wzmocniony
WWS/WWSO100F

WWS/WWSO0100F 2,0 mm
dhugos¢ wysokosé obcigzenie @ or ~Z
SYMBOL L H meksymahne katalogowy .‘E!

‘ mm mm F,[kN] 1 szt
WWS/WWSO100F 123 73 1,20 0,19 710513 50

1r2L
‘—.DIF

+
Wysiegnik zatrzaslzowy WZS100F . .o 20mm
WZS100F AR SYMBOL L maksymahe @ Katalogowy .‘@
< mm F,[kN] 1 szt
WZS100F 110 1,30 0,16 710213 50

Montaz w 3 otworach wspornika

ZASTOSOWANIE
Mocowanie koryt kablowych

Wysiegnik wzmochiony WWKS100F +20mm 0‘»
WWKS100F S dlugosc  wysokos¢  obciazenie 5
o sYwBoL H o "9 KO\ aiogony
mm mm  FralkN] 15zt
WWKS100F 110 70 0,90 0,08 902313 100 =
Lot
12L E
I
NG
Wysiegnik zatrzaskowy WZKS100F - #2,0mm Wi
AN <26 dlugos¢ ~ obciazenie (™ -
WZKS100F - <K SYMBOL L maksymalne katalgrgowy @ f i
mm  FralkN] 15zt ' 4
WZKS100F 115 1,30 0,16 902413 50 ] '

Bezsrubowe mocowanie do konstrukcji z ceownikéw BAKS
o perforacji 13x30 i max. grubosci materiatu 3mm

MATERIAL

Stal cynkowana metoda cynku ptatkowego
| PN-EN ISO 10683:2014-09

\ Na zamoéwienie:
| E- stal kwasoodporna

ZASTOSOWANIE
Bez$rubowe mocowanie korytek siatkowych.

Pasta cynkowa
WSZINK...

ZASTOSOWANIE
Zabezpieczenie antykorozyjne krawedzi cigtych

Guma komérkowa
EPDMW2X40 S

ZASTOSOWANIE
Uszczelnianie potgczen blaszanych poszy¢
dachowych z uchwytami UBT... i UCD...

Zaprawa iniekcyjna

ZIO...

W sktad kompletu wchodzi:
1 pojemnik 300 ml lub 410 ml + 2 mieszalniki

ZASTOSOWANIE

Mocowanie konstrukcji stalowych, szyn, regatow,
konsol, bram, fasad, elementow okiennych

do: cegly petnej, kratowki, blokéw petnych
wapienno-piaskowych, z betonu lekkiego

i komorkowego, pustakéw wapienno-piaskowych
i ceramicznych, oraz w betonie zarysowanym

i niezarysowanym

L- lakierowanie w standardowym kolorze RAL

(info str.4)
—
SYMBOL @ katalggowy
1 szt .@
WSZINK1000 1000 650001 1
WSZINK250 250 650002 1
WSZINKS400 400 650003 1 %
% - pasta cynkowa w spray-u
EPDMW2x40
nr 1
SYMBOL katalogowy rﬁ
EPDMW2x40 890000 10
MATERIAL
Elastomer
Zawartos¢ o
SYMBOL katal
ml 1szt. atalogony .@ .
210300 300 0,5 653902 1 s
Z10410 410 0,7 653910 1 FISVL

UWAGA! Zaprawa iniekcyjna bez styrenu, do wklejania

przy pomocy standardowych pistoletéw do silikonu

Zalety: Wysoka wytrzymato$¢ zaprawy hybrydowej do najwyzszych obcigzen
we wszystkich materiatach budowlanych. Uniwersalny system do stosowania
na palcu budowy.Nadaje sie do kotwienia pretéw zbrojeniowych. Pierwszy na
Swiecie system iniekcyjny z aprobatg do betonu, kotwienia pretow
zbrojeniowych, blokéw petnych, pustakow i gazobetonu.

Czas wigzania

il

i

Temp. opakowania Czas zelowania Temperatura Czas
(zaprawy) (montazu) podioza wigzania
-5°C - 0°C 24 godz.

0°C- +5°C 13 min. 0°C- +5°C 3 godz. MATERIAL
+5°C- +10°C 9 min. +5°C- +10°C 90 min. Bezstyrenowa, hybrydowa zaprawa
+10°C- +20°C 5 min. +10°C- +20°C 60 min. winyloestrowa
+20°C- +30°C 4 min. +20°C- +30°C 45 min. Na zamoéwienie:
+30°C- +40°C 2 min. +30°C- +40°C 30 min. Wyciskacz podwojny do ZI0410

Gr. blachy # [mm]:
48



Indeks alfabetyczny wg nazwy

Indeks alfabetyczny wg symbolu WK

ASORTYMENT Strona ASORTYMENT Strona
Adapter montazowy AD, AD ... o 45
Blacha rozporowa BR.../1 .... BDF...F .32
Boczny uchwyt panela KLICK BUFK. BPFE .. .37
Boczny uchwyt panela BUF. BPFNE .37
Ceownik CWE100H50/... BR.../1. ...36
Ceownik montazowy CM.... . BUF. .37
Ceownik montazowy CT70H50.. BUFK.. .31
Ceownik montazowy CTM..... CM........ ...33
Ceownik wzmocniony CW... CT70H50 .33
Guma wibroizolacyjna podkiadowa SBR... CTM. .33
Katownik aluminiowy KT...A... CW....oove .32
Katownik KT.....ccocvivivininnes CWE100H5 .33
Korytko siatkowe KDS/KDSO100H60/3F .. DDW... ... .45
Korytko KBJ100H6B0/3F ............. DUF...E .38

Korytko KCJ/KCOJ100H60/3F
Korytko KGJ/KGOJ100H60/3F
tacznik ceownika LC.
tacznik ceownika LC...
tacznik ceownika LCP........

tacznik profila aluminiowego PLPAN40
tacznik profila aluminiowego PLPAWNSO0.
tacznik LCCF.......
Nakretka NSMSE.
Nakretka kotnierzowa .
Nakretka kwadratowa NK...
Nakretka $lizgowa z kulkg NKWSMSA ......
Nit zrywalny aluminiowy z podktadkg EPDM NITZP5,2..
Ostona wiatrowa OWPP
Pasta cynkowa WSZINK
Podktadka panela BPFE
Podktadka panela BPFNE
Podktadka panela PPFE..
Podktadka panela PPFNE....
Podktadka powigkszona PWS8....
Podktadka uszczelniajgca z EPDM PW...EPDM..
Podstawa balastowa PDOP450F ...
Podstawa montazowa tréjkatna PS
Podstawa montazowa PDBBH120.
Podstawa montazowa PDBH120
Podstawa montazowa PMTNF...
Podstawa montazowa PSTPDF .
Podstawa WPCW...
Pokrywa korytka PKJ10
Pokrywa korytka PKJS100/3F ...
Posredni uchwyt panela KLICK PUFK ..
Posredni uchwyt panela PUF .....
Pret gwintowany PG... ........
Profil aluminiowy PAL40H40
Profil aluminiowy PAL40H80
Profil BDF...F ..o
Regulowany uchwyt do blachy trapezowej RUBT.. .
Szyna montazowa aluminiowa SM..... .31
Sruba (kpl.) SMM...F .................
Sruba do gruntu GSW75x1650.......
Sruba miotkowa z EPDM TZEPDM8x18
Sruba miotkowa z kulkg TZKM8x18.......
Sruba rozporowa pierscieniowa PSR.
Sruba z gwintem podwéjnym SWD...E..
Sruba z them grzybkowym (kpl.) SGMBX12F ...
Sruba z tbem grzybkowym + nakretka zgbkowana (kpl.) SGKF.
Sruba z tbem grzybkowym + nakretka zgbkowana (kpl.) SGKF.

Sruba SAMS..E.... .43
Sruba SRM8x25F . .43
Sruba SSZ... ........ 44

Uchwyt dachowy ceownika UCD40F .
Uchwyt dachowy regulowany DUR40E .....
Uchwyt dachowy z blaszang karpiéwka DUF75K.
Uchwyt dachowy DUF..E ...
Uchwyt do blachy trapezowej regulowany .
Uchwyt do blachy trapezowej UBT45... ...............

Uchwyt do blachy z rgbkiem ptaskim UBZR...E .41
Uchwyt krzyzowy UKPNF....... .37
Uchwyt panela dolny UPD.. .40
Uchwyt panela doIny UPD...... .41
Uchwyt panela gorny regulowany . .. 39
Uchwyt panela gérny UPG.................... .. 39

Uchwyt $rubowy (kpl.) USSN/USSOF
Wkret do drewna DDW... ......cccvevuinens
Wkret samowiercgcy drobnozwojny z EPDM SMDP
Wkret samowiercagcy SMDD6,3
Wysiegnik wzmocniony WWKS100F
Wysiegnik wzmocniony WWS/WWSO100F . .
Wysiegnik zatrzaskowy WZKS100F...... .48
Wysiegnik zatrzaskowy WZS100F .
Zacisk srubowy (kpl.) ZS/ZSOF
Zapinka ZPNH60... .....

Zapinka ZPNH80... .
Zaprawa iniekcyjna Z

DUF75K..
DURA40E ....
GSW75x1650...
KBJ100H60/3F.......
KCJ/KCOJ100H60/3F ...
KDS/KDSO100H60/3F ..
KGJ/KGOJ100HBO/3F ...

KT A, 30
KT... ...33
LC... .32
LC... ...33
LCCF. .34
LCP.... .34
NITZP5,2 .43
NK 44
NKWSIMBA. ...ttt 44
NKZ........ .43
NSM8E .43
OWPP .34

PAL40H40.
PAL40H80 .
PDBBH120
PDBH120...
PDOP450F
PKJ100/3F.
PKJS100/3F .

PLPANA40... ...30
PMTNF ...35
PPFE .37
PPFNE.... .37
PLPAWNS80 ...30
PSR........ .45
PSTE ..o 35
PSTPDF ..o 35
PUF ... .37
PUFK...... .31
PW...EPDM .44
PWS... .43
RUBT. 42
SAMS...E 43
SBR........... 34
SGM6x12F .47
SGKF .43
SGKF .47
SM...... .31
SMDD6,3 .45
SMDP.. .44
SMM...F.. .43
SRMB8x25F .43
SSZ........ .44
SWD..E..... .45
TZEPDM8x18 .44
TZKM8x18. .44
UBT45.... .42
UBTR45 .42
UBZR...E .41
UCDA40F .42
UKPNF .37
UPD. ...40
UPD. .41
UPG... .39
UPGR20... ...39
USSN/USSOF .. .47
WPCW.. ...36
WWKSTOOF ...t 48
WWS/WWSO100F . .48
WZKS100F ....... .48
WZS100F .. .48
ZI0o......... ...48
ZPNHG60. .46
ZPNH80... . AT
ZSIZSOF ..o 47

@ >
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Transport

Tygodniowy harmonogram
dostaw

Aby otrzyma¢ towar w wybranym miejscu w najkrétszym terminie, [parz DZIEN DOSTAWY]

nalezy odpowiednio ztozy¢ zamowienie,

t.j. nie pdzniej niz do dnia zamoéwienia, [parz DZIEN ZAMOWIENIA]

DZIEN DOSTAWY

Gdansk/Torun Bialystok Lodz B. Biala Katowice
- mag. BAKS
Ptock Katowice Warszawa Katowice Lublin
Poznan Szczecin Wroctaw Kielce Lodz
Siedlce Warszawa Krakow Warszawa
Warszawa Rzeszow Wroctaw
Kielce*/Krakow* Koszalin* Jelenia G.*/Legnica* Warszawa
Olsztyn* Lublin* Gdansk*/Torun*
Rzeszow* Ptock*
Poznan*
DZIEN ZAMOWIENIA
Ly do $rody godz. 12.00 do czwartku godz. 12.00 = do pigtku godz. 12.00 _

* wyjazdy organizowane w przypadku duzej ilo$ci zamowien

Terminy realizacji zamowier to Proces produkcii + transport

ZAMOWIENIA  STANDARDOWE - elementy wykonane ze stali cynkowanej
metoda Sendzimira proces produkcji to 3-5 dni roboczych + transport
(najblizszy od daty zakonczenia procesu produkcji z harmonogramu dostaw)

ZAMOWIENIA SPECJALNE - elementy wykonane ze stali cynkowanej metoda

zanurzeniowg proces produkcji to 7-14 dni roboczych + transport
(najblizszy od daty zakonczenia procesu produkcji z harmonogramu dostaw)

Przykfadowo, zamdwienie standardowe wystane we wtorek z dostawg do Wroctawia
(produkcja 3 - 5 dni + najbizszy transport) dostawa w najblizszy piatek lub srode
w nastepnym tygodniu.

Dostawy roztozono na dwa kolejne dni, co spowodowane jest ograniczonym czasem pracy
kierowcy, oraz duzg ilo$cig miejsc dostaw.

Prosimy o przestrzeganie termindw przesylania zamowien.



