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Dane firmy wykonujacej ustuge

Nazwa firmy KENO Sp. z 0.0.

Adres 44-151 Gliwice, ul. Daszynskiego 609
NIP 6312671983

Dane kontaktowe +48 322302571
Dane firmy zlecajacej ushuge

Nazwa firmy

Adres

NIP

Dane kontaktowe

Informacja 0 urzadzeniu

Typ Modut fotowoltaiczny
Numer seryjny 1234567890
Wersja oprogramowania | Nd.




Opis usterki

Na podstawie pomiaréw wykonywanych przy pomocy optymalizatorow mocy SolarEdge zdiagnozowano
usterke diody bypassowej (bocznikujgcej) w zainstalowanym module fotowoltaicznym.
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Opis wykonanych czynnosci serwisowych

Weryfikacja poprawno$ci pracy modutu fotowoltaicznego na podstawie ztozonej dokumentacji.
Wykonanie pomiarow modulu fotowoltaicznego z wykorzystaniem multimetru pomiarowego
Sonel MPI-540PV, oraz kamery termowizyjnej Sonel KT-256. Diagnostyka uszkodzenia oraz jego
naprawa.
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Uwagi

Na podstawie przeprowadzonych prac przywrocono poprawng funkcjonalnos¢ elektryczng
weryfikowanego modutu fotowoltaicznego, jednakze badania kamerg termowizyjng wskazaty 22,7 °C
réznicy temperatury miedzy ogniwami badanego modutu. Dluzsza perspektywa czasu pracy moze

doprowadzi¢ do pojawiania si¢ tzw. hot spotow (goracych punktow) i catkowitego uszkodzenia modutu
PV.

aci

Ponizszy przebieg naprawy zostal zaproponowany na podstawie przestanej dokumentacji
pomiarowej. Uznano ze przyczyna problemu jest wada w potaczeniu diod, ktora zostata naprawiona
W nastgpujacy sposob:

1. Dokonano demontazu zabezpieczenia puszKi przytaczeniowej, oraz wstepnie 0Czysz€czono
powierzchni¢ w celu weryfikacji problemu.
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2. Po otwarciu i1 oczyszczeniu stwierdzono, iz przyczyng usterki weryfikowanego modutu
fotowoltaicznego byto wystgpowanie tzw. ,,zimnego lutu” co wptyneto na ograniczenie
styku potgczenia diody bypassowe;.

3. Usuwamy pozostalosci starej masy w miejscach w ktorych bedzie wykonywane lutowanie.
Dodatkowo oczyszczamy miejsce wykonywania lutu za pomoca alkoholu izopropylowego.
Po calym procesie czyszczenia, celem poprawnego wykonania lutu, naktadamy kalafonie
w miejsce w ktorym bedzie on wykonywany.
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4. Przystepujemy do procesu lutowania.

5. Wykonujemy pomiar napigcia w module, aby sprawdzi¢ czy lutowanie zostato wykonane
poprawnie.
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Jezeli pomiar wyszedt poprawnie, oczyszczamy puszke ponownie przy uzyciu alkoholu
izopropylowego po to, aby masa uszczelniajgca odporna na warunki pracy modutoéw, ktorg
bedzie zalana dioda, przykleita si¢ do jej powierzchni.
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6. Rownomiernie rozktadamy mase - nadmiar masy uszczelniajgcej ktory wyptynie z puszki,
jest oznaka ze doktadnie wypelnita ona catg jej pojemnos¢. Nadmiar zbieramy za pomoca
recznika papierowego lub szmatki z materiatu.
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Zalaczniki

Zatacznik nr 1 — Karta katalogowa modufu XXX
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